
轴类锻造加工厂家 重庆轴类锻造 建业锻压

产品名称 轴类锻造加工厂家 重庆轴类锻造 建业锻压

公司名称 山西建业锻压股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 定襄县崔家庄工业园区

联系电话 13834003951 13834003951

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：山西建业锻压股份有限公司

轴类锻造相关介绍

山西建业锻压股份有限公司面向山西、定襄、河南、河北、陕西、山东、湖北、重庆、四川等地提供锻
件、轴锻件、主轴锻件、偏心轴锻件、风机轴锻件、传动轴锻件、轮船轴锻件、鼓风机主轴锻件、减速
机轴锻件、支撑轴、钢包耳轴等的生产加工，欢迎咨询！

轴类锻造在镦粗时，重庆轴类锻造，为了使钢锭长度方向变形均匀，轴类锻造热处理加工，钢锭倒棱后
可将冒口端压成凹形，这样镦粗不仅可以减小侧面产生鼓形，而且还能相应增加其变形程度。对于短粗
钢锭，可在钢锭倒棱后把锭身中部压成凹形，然后镦祖，也能获得上述效果。改变工具的结构，可以改
善主轴锻件内部质量，如凸弧形砧子，采用这种砧子拔长，轴类锻造加工厂家，可以获得大压下量，从
而提高对钢锭内部缺陷的焊合效果。

山西建业锻压股份有限公司面向山西、定襄、河南、河北、陕西、山东、湖北、重庆、四川等地提供锻
件、轴锻件、主轴锻件、偏心轴锻件、风机轴锻件、传动轴锻件、轮船轴锻件、鼓风机主轴锻件、减速
机轴锻件、支撑轴、钢包耳轴等的生产加工，欢迎咨询！



  轴类锻造热处理工艺大体可分为整体热处理、表面热处理和化学热处理三大类。根据加热介质、加
热温度和冷却方法的不同，每一大类又可区分为若干不同的热处理工艺。同一种金属采用不同的热处理
工艺，可获得不同的组织，从而具有不同的性能。轴类锻造热处理大致有退火、正火、淬火和回火四种
基本工艺。

山西建业锻压股份有限公司面向山西、定襄、河南、河北、陕西、山东、湖北、重庆、四川等地提供锻
件、轴锻件、主轴锻件、偏心轴锻件、风机轴锻件、传动轴锻件、轮船轴锻件、鼓风机主轴锻件、减速
机轴锻件、支撑轴、钢包耳轴等的生产加工，轴类锻造加工，欢迎咨询！

力学性能试验结果表明：中间轴的综合力学性能良好，全部达到了技术条件要求的指标。但是，经调质
处理合格的中间轴锻件，转序进行精加工时，发现两法兰间内档尺寸已经没有精加工余量，无法再进行
精加工。经粗加工的轴类锻件，在调质处理装炉前，测量轴的直径和长度。直径尺寸在轴的两端测量，
互成90°，取二次的平均值。长度尺寸在轴的互成90°两条母线上测量，取测量值的平均值。

调质处理后，用相同方法再测量一次。把两次测量结果计入统计表中，并进行对比，得出该轴经调质后
的伸长变形量。为了减少人为的测量误差，调质处理前后由同一个人用同一把钢卷尺来进行测量。测量
误差自定为±2 mm，如果调质处理前、后长度在 2 mm 范围波动，则视为轴的长度尺寸没有发生变化。

轴类锻造加工厂家-重庆轴类锻造-建业锻压由山西建业锻压股份有限公司提供。山西建业锻压股份有限
公司是从事“大型锻件,轴类,筒类,车轮,饼类,异形锻造加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”
的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：闫经理。
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