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挤出机的开车前的准备工作

(1)用于挤出成型的塑料。原材料应达到所需要的干燥要求，薄膜拉伸生产线，必要时需作进一步干燥。
并将原料过筛除去结块团粒和机械杂质。

(2)检查设备中水、电、气各系统是否正常，保证水、气路畅通、不漏，电器系统是否正常，薄膜拉伸生
产线推荐， 加热系统、温度控制、各种仪表是否工作可靠; .

辅机空车低速试运转，观察设备是否运转正常;启动定型台真空泵，观察工作是否正常;在各种设备滑润部
位加油润滑。如发现故障及时排除。

(3)装机头及定型套。根据产品的品种、尺寸，选好机头规格。按下列顺序将机头装好。

螺杆是挤出机的心脏，是挤出机的关键部件，薄膜拉伸生产线销售，螺杆的性能好坏，决定了一台挤出
机的生产率、塑化质量、填加物的分散性、熔体温度、动力消耗等。是挤出机的部件，它可以直接影响



到挤出机的应用范围和生产效率。通过螺杆的转动对塑料产生极压的作用，塑料在料筒中才可以发生移
动、增压以及从摩擦中获取部分热量，薄膜拉伸生产线出售，塑料在料筒的中的移动过程中获得混合和
塑化，黏流态的熔体在被挤压而流经口模时，获得所需的形状而成型。与料筒一样，螺杆也是用高强度
、耐热和耐腐蚀的合金制备而成。

塑料挤出机可以分为双螺杆挤出机和单螺杆挤出机，下面，我们来看看两种挤出机的区别。

挤出机按其螺杆数量可以分为单螺杆、双螺杆和多螺杆挤出机。目前以单螺杆挤出机应用更为广泛，适
宜于- 般材料的挤出加工。双螺杆挤出机由于具有由摩擦产生的热量较少、物料所受到的剪切比较均匀、
螺杆的输送能力较大、挤出量比较稳定、物料在机筒内停留长，混合均匀。

薄膜拉伸生产线-金纬机械常州挤出机-薄膜拉伸生产线出售由金纬机械常州有限公司提供。金纬机械常
州有限公司在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，金纬机械常州一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎
垂询，联系人：陈经理。
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