
精密五金件加工中心 石龙精密五金件加工 东莞神誉五金科技

产品名称 精密五金件加工中心 石龙精密五金件加工
东莞神誉五金科技

公司名称 东莞市神誉五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市石排镇水贝荔枝园东路23号

联系电话 18027051516 18027051516

产品详情

从事精密零部件加工的朋友都知道，在零件加工行业，数控车床是不可或缺的机器之一。数控车床加工
是一种高精密、化的自动化技术数控车床，采用数控车床加工能够提升生产加工经济效益，造就大量的
市场价值，石龙精密五金件加工，解决了那技术落后的生产加工技术，数控车床加工的加工工艺与普通
车床的生产工艺流程相近，虽然说生产工艺流程类似，但是数控车床加工的优点比普通车床要好很多，
今天就给大伙儿详细介绍一下数控车床加工的优点。

高精密度加工 

数控加工中心的生产加工精密度，通常可达标0.005～0.1mm，cnc机床是按音频信号类型调节的，数控控
制系统每导出1个输入脉冲，则车床移动零部件移动1个单脉冲当量（通常为0.001mm），精密五金件加
工厂商，并且车床铣削传动齿轮的反方向空隙与滚珠丝杠牙距平均误差可由加工中心设备完成补偿，为
此，数控车床精度等级较为高。

 

数控车床加工的优势所在

数控车床加工可以有效减少零件的加工时间和辅助时间。数控车床的主轴转速和进给量范围大，允许机
床进行大切削量的强力切削。数控机床运动部件的快速移动和定位以及高速切削加工减少了半成品的工
序间周转时间，提高了生产效率。

数控车床加工可以改善工作条件。加工前对数控车床进行调整后，精密五金件加工厂家，程序输入并启



动，机床可以自动连续加工，直到加工结束。数控加工是控制系统发出指令，使刀具进行各种符合要求
的运动，工件的形状、尺寸等技术要求和加工工艺要求以数字和字母的形式表达的过程。它通常指在数
控机床上加工零件的过程。为了提高生产自动化程度，缩短编程时间，降低数控加工成本，一系列先进
的数控加工技术也在航天工业中得到开发和应用。操作员主要输入程序、编辑、装载和卸载零件、准备
工具、观察加工条件、检查零件等。劳动强度大大降低，机床操作人员的劳动趋于智能化。此外，机床
一般都是封闭式加工，即干净又安全。

精密五金加工进行磨刀时的注意事项：

1.磨刀前，应先检查砂轮是否有裂纹，砂轮轴螺母是否拧紧，试转后使用，以免砂轮发生事故或飞出伤
人。

2.磨刀不能用力过猛，否则会使手打滑而触及砂轮表面，精密五金件加工中心，造成事故。

3.磨刀时应戴防护眼镜，以免碎石和铁屑飞进眼睛。

4.磨刀时，不要站在砂轮的旋转方向，以免发生事故。

5.磨刀头时，将刀头装在刀杆上。

6.砂轮支架与砂轮之间的间隙不得大于3毫米。如果发现太大，应适当调整。

精密五金件加工中心-石龙精密五金件加工-东莞神誉五金科技由东莞市神誉五金科技有限公司提供。东
莞市神誉五金科技有限公司在五金配件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，神誉五金一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**
。相关业务欢迎垂询，联系人：周先生。
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