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产品详情

硫化机在现代工农业生产中的地位

   橡胶制品广泛应用在现代化工农业生产中，各种机械设备所用的油封密封件、密封条、刹车片、甚
至是消声瓦等；工业化发展离不开橡胶产品；六十年代的工业革命与石油化工业的高速发展，带动了橡
胶工业的发展；七十年代汽车业的高速发展、带给了橡胶工业的再一次的发展，为消除橡胶工业带来的
污染，防止公害等方面的需要，大幅度提高了橡胶工业的生产工艺；因为橡胶制品在海、陆、空交通运
输上，哪一个都离不开。尤其是汽车所用的轮胎，轮胎中除生产普通轮胎外，还大力发展子午线轮胎、
无内胎轮胎；就连地铁都有的也采用了橡胶轮胎。铁路车辆及汽车推广应用橡胶弹簧减振制品，商店、
车站、地铁等人1流量大的公共场所采用载的人运输带等

硫化机液压部分故障诊断

      硫化机的各种作用力较大的辅助动作主要由液压系统来完成。液压系统是机电液一体化系统，
一般由液压泵、阀站和辅助配套部分组成，所以液压系统的故障性质就涉及机械、电气与油液等类型。
液压系统的常见故障是异常噪音、爬行、液压冲击、压力建立不起或提不高、负载下工作速度达不到或
者不运动、工作循环不能正确实现等，产生这些故障的主要原因是液压元件老化、液压油产生污染等原
因造成的。

硫化机液压系统的常见故障与排除方法

1 硫化机液压泵 工作时噪声大或压力有波动 进油口滤油器堵塞 更换滤油器

泵体与泵盖纸垫磨损产生冲击 泵体与泵盖间加纸垫，研磨泵使泵体与泵盖平直度不超过0.005mm



泵体与泵盖密封不良，旋转时吸入空气 紧固泵体与泵盖连接螺丝，生产皮带硫化器，不得有泄漏

齿轮啮合精度下降 更换齿轮

输油量不足 轴向间隙或径向间隙过大 修磨或更换零件

油液黏度高或油温过高 选用合适的工作油，加装冷却装置

滤油器堵塞 更换滤油器

油泵运转不正常或有咬死现象 油泵轴向间隙及径向间隙过小 调整轴向、径向间隙

盖板与轴同心度不好 更换盖板，使其与轴同心

压力阀失灵 压力阀弹簧变形，阀体小孔堵塞。更换弹簧、清洗阀体小孔或更换压力阀

2 硫化机减压阀 工作压力不够 溢流阀调定压力偏低 调整溢流阀压力

溢流阀滑阀卡死 清洗溢流阀并重新组装

工作流量不足 系统供油不足 油箱油量不足

阀内泄漏量大 滑阀与阀体配合间隙过大，更换新品

外渗漏 O形圈损坏 更换O形圈

油口安装法兰面密封不良 检查相应部位的紧固和密封

各结合面紧固螺钉、调压螺钉螺帽松动 紧固相应部件

3 硫化机换向阀 滑阀动作不灵活 滑阀被拉坏 清洗或修整滑阀与阀孔的毛刺及拉坏表面

滑阀变形 调整安装螺钉压紧力，安装扭矩不得大于规定值

复位弹簧折断 更换弹簧

电磁阀线圈烧损 线圈绝缘不良 更换电磁铁

电压低 使电压保持在额定电压值

工作压力和流量超过规定值 调整工作压力或采用性能更高的阀

回油压力过高 检查背压，皮带硫化器报价，应在规定值1.6MPa以下

4 硫化机液压缸 外部漏油 活塞杆碰伤拉毛 修磨或更换新件

活塞密封件磨损 更换新密封件

液压缸安装不良 调整安装位置

活塞杆爬行 液压缸进入空气 松开接头，浙江皮带硫化器，将空气排出



活塞杆全长或局部弯曲 活塞杆全长校正使直线度<=0.3mm/100mm或更换活塞

缸内拉伤 修磨油缸内表面，严重时更换缸筒

硫化机的现实应用

     硫化机是一种多用途、高1效率、高产出比的快富型基础设备，经济耐用是经久不坏；产品功能
广泛，几乎涵盖所有行业，如：航空航天、科研、军1工等各高科技行业；民用的的行业，汽车、家电、
通信、交通、物流快递等；涉及到的产品领域就更广泛了，天然胶、再生胶等各种橡胶制品、各种塑料
制品、多种压模产品；精1确的产品分类有：橡胶塑料制品、油封密封件类、聚氨酯产品、纳米材料制品
、碳纤维复合材料制品、树脂砂轮制品、合成石制品、合成铜制品、花艺压制品等各种产品的压制、压
模产品。

1、PLC触摸屏控制，可实现手动和自动控制；可实现自动合模、自动排气、自动补压、自动控温、硫化
计时、报警提示、自动推出、自动开模等功能。

2、液压缸采用QT500-7材料一体铸造，柱塞采用质地密实的冷硬合金铸铁，铸后精磨而成；液压缸密封
采用Y型密封圈。

3、每块热板都设有一个或多个温度控制仪，微电脑数显温控仪可以保证热板的温度均匀一致。

4、液压系统：使用国内外品牌的液压站，在PLC的控制下，可实现自动、合模、排气、开模等诸多自动
功能。

5、机械同步或液压同步平衡机构：在平台的下方有一贯穿机组的同步轴，轴的两端设有齿轮齿条，皮带
硫化器批发，或者是采用液压缸平衡装置，保证平台水平升降。

6、合模导向装置：在下垫台的两侧设有合模导向装置，框板与平台安装导向座，导向座加工斜面，可通
过顶丝调整斜面距离.

7、 开模助力机构：开模时设在平台下面的强制开模缸做下拉开模动作，将平台强行拉下。

无锡逸凯矿冶设备制造-生产皮带硫化器-浙江皮带硫化器由无锡逸凯矿冶设备制造有限公司提供。无锡
逸凯矿冶设备制造有限公司是一家从事“胶带硫化机,皮带修补机,皮带硫化机”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“无锡逸凯,无锡逸凯矿冶设备,
无锡逸凯机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使无锡逸凯矿冶设备在
橡胶工业设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考
，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事无锡硫化机，无锡硫化器，无锡皮带硫化
机的厂家，欢迎来电咨询。
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