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产品名称 东莞烫画工艺 鸿彩烫画
开个烫画工艺厂该怎么做

公司名称 广州鸿彩烫画制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市海珠区中大轻纺交易园B区二楼B3街B2166
-2168档

联系电话 15975470898 15975470898

产品详情

因为是在具体的烫金图案上印刷，胶印套准是针对每一个烫金图案，任何一点烫金套准波动，都直接会
影响胶印的套准。如果还要在胶印的图案上进行后道工序加工，那胶印的套准又会给下一道工序带来影
响。因此，从产品的工艺设计到生产签样时，我们必须事先将各道工序的套准做一详细的规定。如在生
产过程中分拣规线、对动过规矩的产品进行标识、在生产过程中不准随意变速等。柯式烫画实际上就是
数码印刷的，颜色都是CMYK撞色出来，不像专色烫画，一次只能做一个颜色，需要制作菲林片。柯式
烫画色彩丰富，价格相对便宜，适合大块，多种颜案的印刷，可以联系鸿彩烫画咨询，鸿彩烫画拥有设
计团队，出货快，烫画操作方便，简单！！！

选用鸿彩服装辅料，鸿彩烫画致力于为服装行业提供的辅料产品，以多年的生产经验、积累的行业口碑
，赢得国内外企业的认同，并与之建立长期的合作关系。主要经营范围：韩国烫画、白墨烫画，洗水唛
、硅胶立体标贴生产等，致力于为客户提供精品服务。本公司生产的柯式烫画耐拉伸，复原效果好，耐
水洗，善于表现图案的精细和浅色效果，希望了解更多，欢迎来电咨询！

 热转印工艺应用于各种ABS、PP、塑胶、木材、有涂层金属等产品表面。可根据客户的要求设计生产
热转印膜，通过热压将图案转印到工件表面，提高产品档次。热转印工艺广泛用于塑胶、化妆品、玩具
、电器、建材、礼品、食品包装、文具等行业。热转印工艺用到的设备有印像王烫画机：包括烤杯机，
惠州烫画工艺，烤帽机，烤盘机，平面烫画机，平板机，摇头烫画机等，所需要的耗材有热转印纸和热
转印墨水，外加打印机，内衣裤烫画工艺厂-鸿彩，电脑，数码相机就可以做热转印工艺者个项目了。

编辑本段特色当烫金过程中“飞金”和“掉粉”比较严重时，到了胶印工序，掉落的金粉就会吸附、堆
积在胶印机的橡皮布的表面上，影响胶印油墨的转移和网点的正确传递，从而降低了印刷图案的清晰度
，严重时每印几百张就得擦洗橡皮布。如此频繁地清洁橡皮布，不但严重影响生产效率，而且直接影响
产品的色相稳定。

自由烫画早是在美国、西欧一带流传开来的，近两年才在国内渐渐热了起来。早期的烫画与其说是烫画



不如说是烫字，主要是一些流行口号、字符，后来才渐渐发展为生动的各式图案。随着

经济的发展，社会的进步，新新人类越来越标榜个性，再加上电脑技术的发展，相关软件的开发，这些
对自由烫画产业而言，无疑是如虎添翼。现在烫画服饰在欧美已成形，成为流行休闲服饰。

公司主营烫画产品有柯式烫画、T恤烫画、水洗唛烫画、反光烫画、夜光烫画、商标烫画、韩国烫画、
升华烫画等。本公司生产的鸿彩烫画品质优良，色彩艳丽逼真，出货速度快，图片有照片效果，弹性好
，如需定制烫画，欢迎来电咨询了解！关于烫印压力标准：我们通常以0.2KG/平方厘米以上为标准，但
是在实际的操作实践中，我们必须结合承印面料、转移膜的耐温性及烫印后图案呈现效果等指标灵活设
置。不同厂家的烫画机在发热装置、压力传递方式、烫垫厚度、材料选择不同，彩新烫画工艺厂，我们
一定要测试后再进行。特别注意，气动型烫印机，在设定烫印压力时，一定要根据气缸大小、汽压稳定
性、空压机中的积水情况等灵活进行。必要时，我们可以用压力测试仪进行测量，一般情况不需要这么
精密。

它是高弹拉架布，其布面本身弹性超好，开个烫画工艺厂该怎么做，此时，如果背胶涂层选用不当，做
成衣服穿着后，做户外活动时，由于肢体的剧烈伸展、运动等，导致服装表面的弹性下降，终导致服装
后背胶层选用不当。

压力：压力是保证转印质量的一个重要因素，主要减小织物与转印胶片之间的距离，气化了的分散染料
在空气中碰撞逸散也越少，热转移烫画得色也就越高。但压力也不可增。因压力过大又会使织物产生受
压区与无受压区之间产生明显的压痕，为了保证承载物外观质量，烫压前先调试好机器的压力，同时也
可以增加得色量和热转移烫画速度。

生产热转印烫画、热升华渗透转印、鼠标垫烫画、无纺布环保袋、各种烫画、热转印系列设计制作一条
龙加工服务。     本产品可在任何纺织品上烫画、热升华转印，成品图像清晰、色彩亮丽、手感柔软
、立体感强、而且保持效果好，经常洗涤也不会脱落或退色，品质稳定。

东莞烫画工艺-鸿彩烫画-开个烫画工艺厂该怎么做由广州鸿彩烫画制品有限公司提供。东莞烫画工艺-鸿
彩烫画-开个烫画工艺厂该怎么做是广州鸿彩烫画制品有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：蔡先生。
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