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      扭剪型高强度螺栓的紧固轴力试验，一般取试件数（连接副）紧固轴力的平均值和标准偏差来
判定该批螺栓是否合格，碳钢外六角螺栓供货商，根据GB/T3632规定，10.9级扭剪型高强度螺栓连接紧
固轴力的平均值及标准偏差（变异系数）应符合下表3.3.1的要求，当螺栓长度小于表3.3.2中的数值时，
由于试验机具等困难，无法进行轴力试验，因此允许不进行轴力复验，但应进行螺栓材料的强度、硬度
及螺母、垫圈硬度等试验来旁证该批螺栓的轴力值。当同批螺栓中还有长度较长的螺栓时，济南外六角
螺栓供货商，也可以用较长螺栓的轴力值试验结果旁证该批螺栓的轴力值。

 

  高强度螺栓的融合面解决技术标准1，摩擦型高强度螺栓连接，规定接口处的融合
面密贴，并具备充足的摩擦系数。当设计方案样图对该融合面的解决规定未作要求时，按
下列要求开展解决：对高强度螺栓融合面开展喷砂处理或抛丸除锈，消除表面上锈迹、油
渍等残渣，做到Sa2.5级规范，12.9级外六角螺栓供货商，表面粗糙度50～75um，其摩擦系
数不可小于0.40。工程图纸有要求时，按工程图纸要求实行。2，经解决后的高强度螺栓
连接处摩擦面，热镀锌外六角螺栓供货商，应采用保障措施，避免染上脏污和油渍。禁止
在高强度螺栓连接处摩擦表面作一切标识。在厂内储放，或在运送，到安裝当场存放时要
非常避免连接表面的环境污染。安裝企业要需注意维护好高强度螺栓的连接板和母体的连



接表面的洁净度摩擦表面的特点。不容许随便应用磨光机打磨抛光连接板连接面和母体连
接表面。钢结构外六角螺栓厂家

  高强度螺栓的安裝次序：应从弯曲刚度大的部位向不无拘无束的随意端开展。一个
接头上的高强度螺栓，初拧、复拧、终拧都应从地脚螺栓群正中间刚开始向四周拓展逐一
扭紧，每拧一遍均运用不一样颜色的漆料做上标识，避免漏拧。同一接头中高强度螺栓的
初拧、复拧、终拧都应在24h内进行。如果没有要求设计方案时，宜按先拧紧高强度螺栓
后电焊焊接(即先栓后焊)的施工技术次序开展。钢结构外六角螺栓厂家

  邯郸市本固紧固件制造有限公司位于标准件生产基地---河北省邯郸市永年区，我
厂生产加工各种规格型号钢结构外六角螺栓，价格合理，欢迎订购！

济南外六角螺栓供货商-热镀锌外六角螺栓供货商-本固紧固件由邯郸市本固紧固件制造有限公司提供。
邯郸市本固紧固件制造有限公司是一家从事“双头螺栓,双头螺丝,高强度双头螺栓,全螺纹螺柱”的公司
。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“本固紧固
件”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使本固紧固件在紧固件中赢得了客
户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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