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产品名称 cnc机架加工工艺 马鞍山cnc机架加工
卓高自动化

公司名称 东莞市卓高自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇五马山横山路4号1栋101室

联系电话 13925739687 13925739687

产品详情

大型机架焊接加工的技术要求有哪些？喷丸处理大型机架焊接加工件，马鞍山cnc机架加工，为了防止钢
丸钻入焊缝，我们就必须焊接内焊缝，并尽量避免内室和内腔。大型机架加工通常用于一些重型的工程
机械、自动化设备的底座支架，可以辅助这些设备更加安全平稳的工作。

我司接受多种如来图来样加工，来料加工，整体加工与装配及提供场地供客户装配等方式，cnc机架加工
工艺，力求为客户提供一站管家式的服务，以满足客户多样化需求。

机架焊接加工的焊件下料采用机械方法为宜，cnc机架加工供应商，对淬硬倾向较大的合金钢材，应以机
械方法加工。

机架焊接加工时，焊接表面不能出现假焊、气孔、夹渣、裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑、咬边、电焊擦伤、
未焊满等缺陷，焊接要均匀美观。

我司接受多种如来图来样加工，来料加工，整体加工与装配及提供场地供客户装配等方式，力求为客户
提供一站管家式的服务，以满足客户多样化需求。

机架焊接加工的对刀方法：

1、机架焊接加工具预调仪对刀

机架焊接加工刀具预调仪是一种可预先调整和测量刀尖长度、直径的测量仪器，该仪器若和数控车床组
成DNC网络后，还可以将刀具长度、直径数据远程输入加工NC中的刀具参数中。此种方法的优点是预
先将刀具在机床外校对好，装上机床即可以使用，大大节省辅助时间。



2、机架焊接加工机内对刀

机架焊接加工机内对刀方式是利用设置在数控机床工作台面上的测量装置(对刀仪)，对刀库中的刀具按
事先设定的程序进行测量，然后与参考位置或者标准刀，进行比较得到刀具的长度或直径并自动更新到
相应的NC刀具参数表中。

3、机架焊接加工试切法对刀

机架焊接加工试切法对刀就是在工件正式加工前，先由操作者以手动模式操作数控机床，对工件进行一
个微小量的切削，操作者以眼观、耳听为判断依据，确定当前刀尖的位置，然后进行正式加工。该方法
的优点是不需要额外投资添置工具设备，经济实惠。主要缺点是效率低，对操作者技术水平要求高，并
且容易产生人为误差。

cnc机架加工工艺-马鞍山cnc机架加工-卓高自动化(查看)由东莞市卓高自动化科技有限公司提供。cnc机
架加工工艺-马鞍山cnc机架加工-卓高自动化(查看)是东莞市卓高自动化科技有限公司今年新升级推出的
，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：朱先生。
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