
机床锻件批发 陕西机床锻件 宝华锻造

产品名称 机床锻件批发 陕西机床锻件 宝华锻造

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

锻件作为工业中常见的设备之一，机床锻件销售，那么对于锻件在进行预锻工步图根据终锻工步图设计
过程中，机床锻件生产，设计时必须注意哪些问题呢？下面宝华锻造来讲一讲。       

1、为使金属在终锻时能以墩粗方式充满型槽，预锻件高度尺寸应比终锻件相应高度尺寸大2-5mm；而水
平尺寸则应适当减小，并使预锻件横截面面积比终锻件相应截面面积大一些。      

2、若终锻件的横截面呈圆形，则相应的预锻件横截面应为椭圆形，横截面的椭圆形约为终锻件相应截面
直径的4%-5%。

3、应严格控制预锻件各部分的体积，使终锻时多余金属能合理地流动，避免发生金属回流、折叠等缺陷
。例如，对于锻件的轮毂部分，预锻工步的金属体积可比终锻工步大1%-6%。对于需要冲孔的锻件，当
孔径不大时，机床锻件批发，预锻件的内孔深度与终锻件相应内孔深度之差不大于5mm，否则终锻时内
孔将有较多的金属沿径向流动，形成折叠或穿助。当孔径较大时，还必须将终锻型槽的连皮设计，以容
纳多余的金属。

随着锻件在工业中使用范围越来越广泛，那么在生产锻件过程中，为了防止锻件产生裂纹，我们应需要
采取哪些对策呢？下面跟随宝华锻造一起简单了解一下吧。      

1、对原材料应按标准进行检査，要严格控制有害元素的含量。某些有害元素（例如硼）过多时，可适当



降低锻造加热温度； 

2、需经扒皮或砂轮清理，才能加热锻造；       

3、加热时应控制装炉温度和升温速度；       

4、在火焰炉中加热时应避免燃料中含硫量过高。同时，也不应在强氧化性介质中加热，以免氧扩散到锻
件中，使锻件塑性下降。

随着工业不断的发展，锻件在工业中也是经常使用的设备之一，那么对于在使用过程中确定锻件工艺的
条件，都有哪些呢？下面就由宝华锻造带您来简单了解一下。

1.能否满足锻件的功能；

2.能否满足图纸技术条件和质量标准；

3.锻件结构是否合理，有无多余的敷料；

4.加工余量是否可以减少；

5.变形力或变形功能能否降低；

6.金属流线是否符合要求；

7.保证质量的工序有无遗漏；

8.工序和工步是否已经少；

9.材料利用是否充分，陕西机床锻件，有无可能与其它锻件联合锻造，一模多件或一坯多件；

10.有没有考虑冷锻，精锻，摆辗，轧制，局部模锻，分段模锻，联合模锻，锻焊等先进工艺。

机床锻件批发-陕西机床锻件-
宝华锻造由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司是山东 济南 ,锻件的见证者，多年
来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在宝华锻造领导携全体员工
热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创宝华锻造更加美好的未来。
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