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铝型材氧化处理之后注意用热水冲洗，氧化之后需要用热水冲洗铝件，目的是老化膜层。但水温和时间
要严格控制，水温过高膜层减薄，颜色变淡。处理时间过长也会出现上述类似问题，适宜的温度和时间
是:温度40~50℃时间0.5~1MIN。

铝型材氧化之后的处理

1、老化，老化方法可根据气候条件来决定，日光强烈的夏季可在日光下曝晒，阴雨天或是冬季可用烘箱
烘烤，定做 拉弯折弯铝型材，工艺条件是:温度40~50℃时间10~15min

2、不合格件的返修，不合格导电氧化膜件宜在干燥、老化工序之前先挑出来。因干燥、老化后膜层较难
退除并会影响铝件表面的粗糙度。

苏州和百裕金属科技有限公司位于常熟市辛庄镇工业园区，公司主要从事铝合金型材模具设计研发、挤
压成型，及产品深加工制作，提供从原料至成品的一条龙服务。首期生产车间为30000平方，生产 拉弯折



弯铝型材，现有员工约110人，其中大学以上的各类专i业技术人员约占总人数的30%，公司在拥有雄i厚的
资本实力的同时，还形成了一支资i深、高i效的产品研发队伍。

铝型材开模定制的时效运转注意

1、注意观察循环风机，循环冷却水运转，密切注意观察点火加热情况，炉内升温误差情况，炉内升温速
度情况，保温情况，并注意炉门的升降安全和密封性.

2、高温燃烧环境下i注意油，镇江 拉弯折弯铝型材，气的泄露情况，通风情况，注意安全。

3、吊运装卸料框注意坠料，注意行车及料框同自身的安全距离。

苏州和百裕金属科技有限公司位于常熟市辛庄镇工业园区，公司主要从事铝合金型材模具设计研发、挤
压成型，及产品深加工制作，提供从原料至成品的一条龙服务。

铝型材开模定制的时效运转注意：铝型材开模定制的时效时尽量按照材质，厚薄，大小，硬度要求，加
工工业 拉弯折弯铝型材，性能要求相同相似的型材放置同一炉中进行时效处理。时效的型材要严格按照
该炉型材相对应的时效工艺进行严格操作，不得擅自更改，不得敷衍了事。

生产 拉弯折弯铝型材-镇江 拉弯折弯铝型材-和百裕金属科技由苏州和百裕金属科技有限公司提供。苏州
和百裕金属科技有限公司位于江苏省常熟市辛庄大道301号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前和百
裕金属在其它中享有良好的声誉。和百裕金属取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。和百裕金属全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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