
中梁式车架 中梁式车架生产 包氏铸造

产品名称 中梁式车架 中梁式车架生产 包氏铸造

公司名称 浙江包氏铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市经济开发区九鼎路579号

联系电话  13735620326

产品详情

浙江包氏铸造有限公司从事铝铸造、铝合金低压铸造、铝合金重力铸造、铝合金砂型铸造，配有单独的
机加工车间。

包氏铸造有限公司为您介绍低压铸造模具保养：

模具的保养、上涂料是指每500-700模次进行包括模具保养、保持炉和给汤管内的清扫作业，将模具的模
框、嵌块、拔模销、排气块等分解后，用空气除去铝渣和砂芯的燃烧剩余物等。排气块的堵塞对熔汤流
动性、气孔等品质有很大影响，所以应该仔细地清除掉，而且还有必要检查排气孔，排气型芯等的通气
程度。

，！欢迎广大客户前来咨询订购。包氏铸造期待成为您的长期合作伙伴！

浙江包氏铸造有限公司从事铝铸造、铝合金低压铸造、铝合金重力铸造、铝合金砂型铸造，配有单独的
机加工车间。

包氏铸造有限公司为您介绍低压铸造的铸造条件：

从方向性凝固的观点来看模温分布是从浇口往上型方向变低，一般而言浇口480~520°C，下型400~450°
C，横型350~400°C，上型250~350°C，但是为了改善内部品质（强化方向性凝固）、缩短铸造周期，
可以进行上型和横型的冷却（水冷、空冷，一般冷却模具整体的线式冷却比较多）。



，！欢迎广大客户前来咨询订购。

浙江包氏铸造有限公司从事铝铸造、铝合金低压铸造、铝合金重力铸造、铝合金砂型铸造，配有单独的
机加工车间。

包氏铸造有限公司为您介绍低压铸造的工序：

铸造作业

�装浇口滤渣网

此工序的目的为了防止从给汤管进来的氧化物、砂子等杂物以及加强熔汤层流化。把做成浇口形状的镀
锌网（&AElig;0.4-0.6mm，12-14个网孔）用夹具固定起来。这样做人工作业比较多，但也可以试一试进
行自动化设计或给汤管内吹惰性气体等方法。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

