
永磁电主轴厂 唐山永磁电主轴 新程轴业机械规格齐全 

产品名称 永磁电主轴厂 唐山永磁电主轴
新程轴业机械规格齐全

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

主轴后端的换刀气压请参考主轴外壳上标签上参数，永磁电主轴厂家，当换刀气压大于主轴外壳标签上
参数时，气体会通过中间拉杆从前端转子锥面和夹头的贴合面、夹头缝隙吹出，永磁电主轴价格，起到
清洁锥面的作用。特别是陶瓷插芯研磨的工艺，必须定期对锥面做清洁工作。 

建议使用气压阀(带有压力表)调节气压，气压调节阀必须安装在靠近主轴密封气接口处，以保证进入主
轴内的密封气压在规定范围内。而且进入主轴的换刀气、密封气都必须经过过滤以达到干燥、无尘的要
求。 

4、拆装夹头请使用配套的工具。 

5、必须根据现场切削条件来确定刀具选型、主轴转速等相关参数设定。 

6、主轴的驱动电缆使用配套的电缆， 

7、建议对主轴使用水冷装置进行散热、冷却;同时需要定期检查水冷装置的运行情况，唐山永磁电主轴
，如果异常请立即停止使用主轴，排查和修复后才能使用。 

8、注意所使用夹头的锥面必须保持干净，无刮伤，否则会改变主轴转子前端锥面精度，导致无法锁紧刀
具，造成掉刀、断刀的故障。 

主轴轴承预紧力与机床主轴转速、刚度和载荷有关，轴承预紧力的增加可提高主轴的刚度，但轴承滚道



摩擦、损耗等会产生热量。如果热量无法及时散发，则会严重影响机床精度，因此，轴承预紧力应通过
测试或试验确定。根据多次反复试验，并参考国内外电主轴轴承预紧力的研究结果，确定预紧量为0.002
～0.005mm。通过实测同组同向轴承内、外环高低差值，可确定内、外隔套的高低差，并通过精密配研
得出，隔套两端面平行度允差为0.002mm。

主轴技术：和皮带、齿轮的末端传动方式相比，主电机内置于主轴前后轴承之间，可大大提高主轴系统
的刚度和固有频率，即提高机床的临界转速。这就使电主轴运转在较高转速时，仍可远离机床的临界转
速，确保不发生共振，这点对高速加工的安全尤为重要。这就使电主轴运转在较高转速时，仍可远离机
床的临界转速，确保不发生共振，这点对高速加工的安全尤为重要。机床主轴由内装式电动机直接驱动
，从而把机床主传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”。

永磁电主轴厂-唐山永磁电主轴-新程轴业机械规格齐全(查看)由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳
市新程轴业机械有限公司是河南 安阳 ,工业制品的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展
、诚实守信的方针，满足客户需求。在新程轴业机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
新程轴业机械更加美好的未来。同时本公司还是从事hsk主轴，hsk主轴价格，hsk主轴厂家的厂家，欢迎
来电咨询。
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