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产品详情

   对六辊矫直机这一方面，由于涉及到知识，所以下面，将由矫直机厂家东莞方荣，来进行讲解。

  六辊矫直机，其是矫直机中的一种，由于其矫直辊有六个，所以，将其称之为六辊矫直机，而且，其
在属性上，是属于辊式矫直机这一大类的。其的六个矫直辊，是分成三对上下对称布置，而且，冷拔机
冷拔管机，都是为主动辊。

  这一种矫直机的机架，分成上下两个部分，在机架上部分中，有对三个上辊进行高度调整和平衡调整
的装置，此外还有锁紧装置。此外，其每套装置是单独控制一个辊。而在下部机架，也是同样有这三个
装置。

  此外，六辊矫直机的立柱上，据矫直机厂家无锡利国介绍，还装有角度调整装置，每一个装置控制一
个辊，所以有六套调整机构，来分别六个矫直辊。而其液压锁紧装置，则是用来消除矫直辊的调整间隙
，这样可以保证矫直辊在工作时处于同一位置上

  2.六辊矫直机中的液压系统和控制系统

  六辊矫直机这一种矫直机，如果使用液压系统的话，那么，是可以带来一些好处的。其对轧辊的推动
，是由原来的电动机推动改为液压缸推动，并让轧辊上下运动模式能满足矫直工艺要求，来消除工件的
弯曲缺陷。所以，在某些方面或领域中，六辊矫直机使用液压系统，是非常有必要的。

  六辊矫直机，其采用控制系统的话，那么，矫直机厂家无锡利国认为，也是很有必要的，因为这样可
以提高矫直机的工作效率，并保证有好的矫直效果。该控制系统在构成上，主要是有工业控制机、LLC
主机加、LLC扩展机架、变频器、工业以太网，以及PROFIBUS-DP现场总线这一个。

   东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工
厂。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：



一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头滚
牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

    辊子的位置与被校直制品运动方向成某种角度，两个或三个大的是主动压力辊，由电动机带动作同
方向旋转，另一边的若干个小辊是从动的压力辊，它们是靠着旋转着的圆棒或管材摩擦力使之旋转的。
为了达到辊子对制品所要求的压缩，这些小辊可以同时或分别向前或向后调整位置，一般辊子的数目越
多，校直后制品精度越高。

   制品被辊子咬入之后，不断地作直线或旋转运动，因而使制品承受各方面的压缩、弯曲、压扁等变
形，后达到校直的目的。国内的校直设备的研制不断发展，总的趋势是:机型系列完整、品种规格齐全，
精度高，检测、显示手段完善，校直工件质量提高，附件齐全、校直工艺范围扩大，向数控化、柔性化
、自动化方向发展。

     1.双主轴数控车床选用前期准备 

   确定典型零件的工艺要求、加工工件的批量，拟定数控车床应具有的功能是做好前期准备，合理选
用数控车床的前提条件满足典型零件的工艺要求 

    典型零件的工艺要求主要是零件的结构尺寸、加工范围和精度要求。根据精度要求，即工件的尺寸
精度、定位精度和表面粗糙度 的要求来选择双主轴数控车床的控制精度。根据可靠性来选择，丽水冷拔
机，可靠性是提高产品质量和生产效率的保证。双主轴数控车床的可靠性是指机床在规定条件下执行其
功能时，长时间稳定运行而不出故障。即平均无故障时间长，即使出了故障，短时间内能恢复，重新投
入使用。选择结构合理、制造精良，并已批量生产的双主轴数控车床。一般，用户越多，数控系统的可
靠性越高。

  2.双主轴数控车床附件及刀具选购:双主轴数控车床随机附件、备件及其供应能力、刀具，对已投产双
主轴数控车床来说是十分重要的。选择机床，需仔细考虑刀具和附件的配套性。 

  3.注重控制系统的同一性:生产厂家一般选择同一厂商的产品，至少应选购同一厂商的控制系统，这给
维修工作带来极大的便利。教学单位，精密管冷拔机械，由于需要学生见多识广，选用不同的系统，配
备各种真软件是明智的选择。 

  4.根据比来选择:做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和自己需要无关的功能。
5.双主轴数控车床机床的防护 

需要时，双主轴数控车床可配备全封闭或半封闭的防护装置、自动排屑装置。 

在选择双主轴数控车床时，精密管冷拔机，应综合考虑上述各项原则。



  东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工厂
。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

  一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

  二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机；

丽水冷拔机-方荣精机-精密管冷拔机由东莞市方荣精机工业有限公司提供。行路致远，砥砺前行。东莞
市方荣精机工业有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为液压机械及部件
具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事链式拉拔机，油压拉拔机，全自动拉
拔机的厂家，欢迎来电咨询。
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