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产品详情

?车床主轴要如何保证稳定性及如何维护？

??车床主轴是高速加工中心的部件。在自由曲面和复杂模具轮廓的加工中，通常使用直径小于2 ~ 12 mm
的立铣刀。然而，当加工用于铜或石墨材料的电火花加工的电极时，需要高的切割速度。因此，车床主
轴必须具有高转速。加工模具时，总是使用很高的转速，但高转速引起的发热和切削时可能产生的振动
会影响模具的加工精度。

 

主轴部件的定位键损坏
(1)故障现象：立式加工中心换刀时冲击响声大，主轴前端拨动刀柄旋转的定位键局部变形。 (2)故障分
析：响声主要出现在机械手插刀阶段，主轴轴承研磨，故障初步确定为主轴准停位置误差和换刀参考点
漂移。本机床采用元件检测定向，引起主轴准停位置不准的原因可能是主轴准停装置电气系统参数变化
、定位不牢靠或主轴径向跳动超差。首先检查元件的安装位置，发现固定螺钉松动，主轴研磨，机械手
插刀时刀柄键槽未对正主轴前端定位键，定位键被撞坏。 

皮带主轴加工中心的使用时间变长，会发出了异常的声音，这类事件大多是皮带问题，主轴锥孔现场研
磨，下面，我们来看看皮带主轴的加工中心的异常噪音的原因有哪些。

??连接主轴和伺服电机的皮带张力请勿过紧，如果过紧，主轴油冷机的研磨，容易发生皮带的磨损、打
滑现象、异常声音。

??皮带主轴上连接伺服控制电机的皮带张力问题不能太低，张力过低时，皮带主轴系统连接伺服驱动电
机的皮带过松，重切削加工时容易打滑，滑动容易发出异常的声音。

主轴研磨-斯伍德机电电主轴维修-主轴锥孔现场研磨由昆山市斯伍德机电有限公司提供。昆山市斯伍德



机电有限公司是一家从事“主轴维修,主轴生产销售,非标主轴定制,主轴零配件生产”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“斯伍德”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使斯伍德机电在相关零部件中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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