
微型中频熔炼炉 中频熔炼炉 无锡捷兴 

产品名称 微型中频熔炼炉 中频熔炼炉 无锡捷兴

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

中频熔炼炉具有加热速度快、、烧损少、闷热损失少等优点，能够有效提高生产率、改善劳动条件、降
低劳动强度、净化车间环境的优点。铸造企业在选择中频熔炼炉时，微型中频熔炼炉，应该考虑筑炉的
难易程度。因为筑炉是一个十分重要的步骤，下面就让我们一起来看看中频熔炼炉该如何正确筑炉吧!

中频熔炼炉振动和捣固的主要工具是马丁振动器(气动)和六齿捣固叉。在筑炉前，要检查和调试中频熔
炼炉。在施工和无内衬冷态试验前，中频熔炼炉，必须对炉子的机械系统、液压系统、电气系统和水冷
系统进行良好的调整。设置报警装置信号的报警值。排除炉子运行过程中可能出现的意外故障。

采用中频感应炉工艺

使用消防中频感应炉的各种中频感应炉的使用寿命也非常重要，各种不正确的操作可能会降低感应炉的
频率。

1）由于新型IF感应炉的烧结层较薄，因此使用新的IF感应炉技术非常重要。新型中频感应炉热水器应首
先是50％熔化，避免淬火后进水和裂缝等缺陷，在水的衬里是新型连续冶炼中频感应炉，尽量避免因热
和中断引起的中断冷熔裂纹，一般应连续熔化一周，新型高频感应炉，旁边避免墙体材料和中频感应炉
底部，避免强烈冲击，脱落，开裂和冲击衬里看起来很结实等等。

2）避免高温熔炼冶炼过程。在高温状态下，衬里与液态铁反应，下式坩埚：SiO2 2 + 2 C→Si，温度越高



，硅低频感应炉衬里侵蚀越强，尤其是新型中频感应炉因此要保证水的熔化温度要避免高温，水温为149
0℃1540℃，而在1490年的冶炼过程中1520℃完全控制;值得一提的是，经过低温水热，停电，准备一包水
时根据水温，高温铁水温度，可降低感应炉衬里的频率侵蚀，延长中频感应衬里的使用寿命，降低功耗
，改善中频感应炉，降低功耗方法。

中频感应炉施工过程

中频感应炉壁底和中频感应炉直接影响生活质量，因此这一环节至关重要。中频感应炉底部厚度为300m
m，壁厚为110毫米烘炉。砌体喂料25公斤至16夯三捣固机安装在沙袋底部，时间约为50分钟，以确保它
们获得坚固的底部;好后坩埚底模进入正确定位的高脚墙，要求误差方向小于5毫米，然后紧固木材的行
为，并施加压力，生产中频熔炼炉，防止坩埚中频感应炉在此过程中移动铁红色中频感应炉，然后在坩
埚之间铲平铲;在坩埚模式下捣固的趋势并不容易，因此，层中频感应炉壁需要较少的进料，以避免部分
或层不紧，供应中频熔炼炉，层砂包4层衬;每包66包，时间为30分钟左右捣固，进料量确保砖到前一层，
以避免分层压实功能，进料数量确定相应的进料量具体情况，感应炉在不可避免的中频感应炉盖的过程
中，用石英砂和水在IF感应炉顶部混合玻璃车间和，将炉子表面粉碎到炉底，到紧，周平;
IF感应炉结构完成后，盖上石棉，插入热电偶，然后放置钻头，准备好烘炉。

微型中频熔炼炉-中频熔炼炉-无锡捷兴(查看)由无锡捷兴机电设备有限公司提供。“高频感应加热设备,
中频熔炼炉,高频淬火设备,高频加热机”选择无锡捷兴机电设备有限公司，公司位于：无锡市新吴区五洲
国际工业博览馆香港街86栋105-106，多年来，无锡捷兴机电设备坚持为客户提供好的服务，联系人：王
经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。无锡捷兴机电设备期待成为您的长期合作
伙伴！
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