
瑞迪管道公司 q235碳钢大口径对焊弯头 南平大口径对焊弯头

产品名称 瑞迪管道公司 q235碳钢大口径对焊弯头
南平大口径对焊弯头

公司名称 沧州瑞迪管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

大口径对焊弯头炜制弯头

大口径对焊弯头2D.3D.4D弯头

煨制 大口径对焊弯头弯头需要分开解释：

煨弯：指把管加工成 弯头，一般是指水电用金属管及电气PVC穿线管；

煨大口径对焊弯头弯头：多指给排水的金属弯头，q345大口径对焊弯头，小管径弯头可以通过煨弯得到
；

煨制弯头：小管径金属通过煨弯得到小管径金属弯头，那么这种小管径金属弯头就被称之为煨制弯头

电力标准/煨制弯头 编辑标准号 描述

GB2000火电发电厂汽水管道零件及部件典型设计手册

DL/T515-93电站弯管

D-GD87-1101 管道零件及部件典型设计

管件执行标准之化工标准：

标准号 描述

HGJ514 碳钢、低合金钢 无缝对焊管件



HGJ528 钢制有缝对焊管件

HGJ10 锻钢制承插焊管件

HGJ529 锻钢制承插焊、螺纹和对焊接管台

HGJ-44-76-91 钢制管法兰、垫片、紧固件

HG20592-20635 钢制管法兰、垫片、紧固件

大口径对焊弯头弯头发展前景

大口径对焊弯头中国已经是世界上  蕞  大的建筑材料生产国和消费国。主要建材产品水泥、平板玻璃
、建筑卫生陶瓷、石材和墙体材料等产量多年居世界1位。同时，建材产品质量不断提高，能源和原材料
消耗逐年下降，各种新型建材不断涌现，建材产品不断升级换代。沧州管道装备制造业基础。现有生产
企业3200多家，其中规模以上（销售收入500万元以上）企业222家，南平大口径对焊弯头，从业人员12.4
万人。主要产品有各种特钢、不锈钢、碳钢等多种口径的无缝钢管、低中高压锅炉管、石油钻探管等钢
管；各种三通、四通、阀门、异径管等大口径对焊弯头弯头管件；各种不锈钢法兰、锻造法兰；各种管
架、仪表、石油防井喷器等管道配件；各种聚乙烯管、聚烯管等塑料管道，共16大类370多个品种3500多
种规格。制造工艺主要采用热轧直缝焊、螺旋双面埋弧焊、锻打、锻压、中频推制、冷成型、热挤压等
，管道大加工直径2020毫米。产品广泛应用于市政、石油化工、西气东输、船舶及等工程领域，年设计
加工能力2500万吨。2010年规模以上企业实现工业增加值130亿元，同比增长31.7%，占全部规模以上企业
增加值的16.1%。沧州管道装备制造业正向“三上”（上规模、上水平、上装备）和“三高”（、高压、
高附加值）的目标迈进，力促管道装备制造业能力达到3000万吨。沧州将成为国内外的“管道装备制造
与研发基地”和“管道装备之都”。“十一五”规划基建投资已棋至中盘，公路、铁路等基础设施建设
投资的爆发增长和普通民用建筑投资的平稳增长，使建筑行业正处在景气上行阶段。同时，在建设节能
社会和国家加强自主能力的背景下，大口径对焊弯头节能和技术主题将是行业的发展热点。塑料管件及
管道再一次掀起管件热潮。

大口径对焊弯头变径弯头制作工艺是什么？

大口径对焊弯头变径弯头制作工艺的优点主要表现在以下几个方面：需要弯头坯作原料，可节省模具的
费用，也可得到任意口径的弯头。坯料为弯头坯，因而做工简单，精度容易保证，q235碳钢大口径对焊
弯头，组装焊接方便。由于上述二条原因，可以缩短制造周期，生产成本大大降低。变径弯头也叫异径
弯头，碳钢大口径对焊弯头厂家，是用一个标准的弯头坯剪裁成一个V形口的弯头，然后施压，借助于
常规或冲压设备的动力，使弯头坯在模具里直接受到变形力并进行变形，从而获得一定形状、尺寸和性
能的产品零件的生产技术，慢慢的在施压作用下逐渐变成圆，成为一个圆形环壳焊接成型。大口径对焊
弯头变径弯头加工是一种金属冷变形加工方法。它是金属塑性加工（或压力加工）的主要方法之一，也
隶属于材料成型工程技术。

弯头适用于各种水质，除了消毒灭菌，不需要对水质进行控制，同时，也没有腐蚀和超标的渗出物，能
够保持水质纯净卫生，二次污染，能经受高达每秒30米的高水流冲击。不锈钢弯头连接强度高，抗振动
，将连接部位一次性做牢固，避免了“活接头”松动的可能性，施工便利快捷，避免了现场焊接作业和
套丝作业，不锈钢弯头的使用寿命长。实地腐蚀试验数据标明，不锈钢弯头使用寿命可达100年，不锈钢
弯头几乎不需要维护，因此，其性能价格比非常好，运行寿命成本较低，经济效益显著

瑞迪管道公司-q235碳钢大口径对焊弯头-南平大口径对焊弯头由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。



行路致远，砥砺前行。沧州瑞迪管道设备制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为弯头具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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