
陕西轴锻件 轴锻件销售 宝华锻造

产品名称 陕西轴锻件 轴锻件销售 宝华锻造

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

锻件在被锻造前需要有一套锻造方案或者工序，进而在锻造加工时采用这样的工序来进行锻造所需的锻
件。那么锻造过程中有很多的步骤，轴锻件价格，那么其中包含了计算变形力，可能还有对其还不是很
了解，那么下面宝华锻造来讲一讲变形力的分析方法主要有哪些？

（1）主应力法虽不十分严密，但比较简单直观，轴类锻件，可以计算出总压力及工件与工具接触面上的
应力分布。      

（2）滑移线法对于平面应变问题是严格的，
对于高件局部变形求解应力分布比较直观，但适用范围较窄。      

（3）上限法可以给出高估的载荷，上限元还可以预计变形时工件外形变化。      

（4）有限元法不仅可以给出外载荷及工件外形的变化，还可以给出内部的应力应变分布。

随着工业的不断发展，锻件如今在工业中得到了广泛的使用，那么对于等温锻件可能还有朋友还不是很
了解，那么其设备有着怎样的优点呢？下面宝华锻造给您讲一讲。

1、余量小，精度高，复杂程度高，锻后加工余量小或局部加工，甚至不加工。       

2、锻件纤维连续、力学性能好、各向异性不明显。由于等温锻毛坯一次变形量大而金属流动均匀，锻件
可获得等轴细晶组织，使锻件的屈服强度、低周疲劳性能及抗应力腐蚀能力有显著提高。   



3、锻件无残余应力。由于毛坯在高温下以极慢的应变速率进行塑性变形，轴锻件销售，金属充分软化，
内部组织均匀，不存在常规锻造时变形不均匀所产生的内外应力差，消除了残余变形，热处理后尺寸稳
定。       

4、材料利用率高。由于采用了小金属或无余量锻件精化设计，使常规锻造时的锻件材料利用率10%-30%
，提高到等温锻时的60%-90%。       

5、提高了金属材料的塑性。由于在等温慢速变形条件下，陕西轴锻件，变形金属中的位错来得及回复，
并能发生动态再结晶，使得难变形金属具有好的塑性。

锻件进行淬火冷却所使用的介质称为淬火冷却介质(或淬火介质)。理想的淬火介质应具备的条件是使锻
件既能淬成马氏体，又不致引起太大的淬火应力。那么对于锻件的淬火介质都有哪些呢？下面跟随宝华
锻造来介绍一下。

● 水

水是冷却能力较强的淬火介质。来源广、价格低、成分稳定不易变质。缺点是在C曲线的“鼻子”区(500
~600℃左右)，水处于蒸汽膜阶段，冷却不够快，会形成“软点”;而在马氏体转变温度区(300~100℃)，
水处于沸腾阶段，冷却太快，易使马氏体转变速度过快而产生很大的内应力，致使锻件变形甚至开裂。
当水温升高，水中含有较多气体或水中混入不溶杂质(如油、肥皂、泥浆等)，均会显著降低其冷却能力
。因此水适用于截面尺寸不大、形状简单的碳素钢锻件的淬火冷却。

陕西轴锻件-轴锻件销售-宝华锻造(推荐商家)由章丘市宝华锻造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
章丘市宝华锻造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为锻件具有竞争力
的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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