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多功能弹簧机设备的多种应用你都知道哪些？

前段时间有个客户找到我说，想要寻找线成型机来做铁线产品，现在人工太贵了，我说“用东莞西田的
多功能弹簧机设备来做吧！”“ 弹簧机不是做弹簧的么？” 

多功能弹簧机设备当然是做弹簧的，同时他还有多种功能，说白了，其他功能是多功能弹簧机设备功能
的扩大。主要的作用还有：1、做夹子。类似于鳄鱼夹，而且一次成型，很漂亮的； 

2、做回形针，各种异形的回形针，既是回形针，又是工艺品一样，既有观赏价值，又有实用价值； 

3、做卡箍，拥有卡住各种管子，其实也可以说是卡簧； 

4、做工艺品，如红酒架、小花篮，既是小物件，又是工艺品； 

5、做线成型，包括汽车靠背椅骨架、飞机座椅后面夹杂志报纸的架子、汽车门锁拉杆、汽车尾箱支架、
厨具、卫浴、超市购物篮上面用的框框架架、等等，凡是用钢丝成型的骨架，都可以做，这让弹簧机成
为线成型机； 

6、衣架钩，这个很简单 ，能用多功能弹簧机设备做，用打扣机也可以做的； 

7、渔具，钓鱼钩、钓鱼支架 

8、手机滑盖弹簧，说白了，是一个具有弹性的线成型，也是用多功能弹簧机设备做的； 



9、电感，各种电子电感、电阻，都可以用多功能弹簧机设备成型，他具有导电等电子产品的功能； 

10、螺旋筋，铁路上用的接近压簧的一种特殊产品 

11、文胸饰品，女人的里面的钢丝骨架 

12、电热带，汽车上用于发热的一种扁线电热制品； 

13、油封，又叫油封弹簧，很多同行都知道。 
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数控多功能弹簧机设备的结构分析和故障处理

数控多功能弹簧机设备可分为校直安排、送料安排、变径安排、节距控制安排、堵截安排等。

一、数控多功能弹簧机设备校直安排： 校直安排的方位在料架与送料滚轮之间，它由两组校直滚轮构
成，校直系统的目的是消除钢丝原有的曲折变形，经校直后，能笔挺的进入成形的机械，以便行进卷簧
的精度。

二、数控多功能弹簧机设备送料安排： 送料安排是靠一对或两对送料轮压紧钢丝，以送料轮的旋转股
动钢丝直线行进的设备。选用扇形不完全齿轮传动送料轮轴上的齿轮来结束，上、下滚轮的转速一样，
但旋转方向相反。送料轮旋转一周，送料长度即是送料轮的周长，弹簧的翻开长度可由送料轮的旋转圈
数抉择，扇形不完全齿轮的齿数是控制送料轮的旋转圈数(具体参照系数表)。

三、数控多功能弹簧机设备变径安排：
变径安排是指卷绕弹簧时，弹簧外径的控制安排，它是由两个顶杆和驱动顶杆的变径凸轮构成。

出产圆柱弹簧时，弹簧走丝不变，调整两个顶杆至相应方位，契合弹簧的外经标准，然后固定两个顶杆
方位不变。

厂家介绍弹簧钢丝生产方法

不同类型的弹簧钢丝有不同的生产方法，共同特点都是需要一定的强度、高韧性和良好的卷簧性能。弹
簧机厂家来给大家说说，常用的各种弹簧钢丝生产制作方法。



生拉弹簧钢丝：(钢)盘条——表面处理——拉丝(床垫钢丝可用此法)

铅淬火弹簧钢丝：在盘条尺寸或冷拔的中间规格进行铅浴淬火，然后再进行表面处理和拉丝。

镀锌弹簧钢丝：通常在成品尺寸进行热镀或电镀，也有采用盘条酸洗热镀后冷拔到规定尺寸的。

油淬火弹簧钢丝：根据需要可采用碳钢或合金钢，表面处理并冷拔至成品尺寸后进行淬火回火处理，这
种工艺在汽车悬挂簧及气门簧用钢丝上用得较多，普通弹簧当然也可以用。

弹簧钢丝表面处理：一般采用酸洗磷化，去除氧化铁皮，形成磷化膜;也有少数采用机械方法处理。目的
都是满足冷拔拉丝工序的要求，获得光洁的表面。对于要求高疲劳寿命的弹簧钢丝，如气门弹簧钢丝，
应对盘条进行扒皮处理，减少表层缺陷，如果钢厂能在钢坯上进行修磨，也有益于减少缺陷。

拉丝处理：弹簧机厂家提醒，成品拔程的拉拔工艺对产品性能的影响很大，一般采用90%左右的较大的
总减面率(见面积减缩率)和较小的道次减面率(约10%-20%)，以保证产品的韧性。

弹簧钢丝热处理：碳钢的弹簧钢丝常用铅浴淬火工艺，可获得非常细小的珠光体组织(索氏体)，对于改
善深度拉拔性能及弹簧性能都是有益的，铅浴的替代工艺流化床还未推广，目前在一些小直径上有应用
。合金钢丝一般采用退火热处理，使显微组织适应拉拔变形。不锈钢丝的热处理采用固溶处理，其目的
也是改善组织以适应拉拔的需要。
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