
不锈钢制品厂家 萧山不锈钢厂 金华不锈钢制品

产品名称 不锈钢制品厂家 萧山不锈钢厂 金华不锈钢制品

公司名称 杭州萧山不锈钢设备制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 杭州市萧山区浦阳镇新宾路

联系电话  13706502622

产品详情

       杭州萧山不锈钢设备制造厂是一家专门生产和销售不锈钢加工的厂家，主要销售不锈钢201不
锈钢板，202不锈钢板304不锈钢板另外包括一系列的不锈钢制品等等，今天就由杭州萧山不锈钢设备制
造为大家介绍一下不锈钢加工过程的注意事项

 

    1.在不锈钢焊接中应该注意焊机电流的调节大小。

    2.冷却液应该用水溶性切削液，半合成的，冷却、润滑都好。

    3.不锈钢虽然硬但是它也棉，不锈钢制品加工，就是软的意思。上述的车法都会搅刀.要不锈钢加工
车刀要磨好.车刀正角要大于5这样子吃刀量可以打好多，效率会高出来.一般持刀单边3MM。

    4.因为不锈钢容易变形，钻孔和攻螺纹很是困难，所以要防止过热，在加工面喷油。

    5.不锈钢加工转速应该慢点，进给率慢点，一般线速不超过130。

    6.因为在加工的过程中刀具表面与其他非金属或者金属结合成合金，使刀具更加容易生锈，我觉得
可以给他加个防氧化膜或者膜。

不锈钢加工人员都会知道，不锈钢制品厂家，在进行不锈钢焊接加工时是有一些注意事项的，正确的加
工操作才能保证工作的正常运作，不锈钢制品公司，不正当的操作会导致事故的发生，出现一些意想不
到的结果，今天就为大家介绍具体介绍不锈钢加工焊接过程中不能做的事。：不可佩戴胶质手套进行加
工，这是的一点，因为在加工过程中，胶质手套会被加工时的高温所融化，会导致手部，另外，胶质溶
液滴向工作台，也会影响加工工作的正常进行。第二：清洗工作台，保证没有任何杂质影响工件的正常
运作。第三：焊接之前应该的清洗掉焊条上面的杂质，比如：绣、水等，不能在点焊出现中断。第四：
焊接工程中，不可使用没有任何防护措施的双手去触碰工件，以免双手被。第五：焊接工作成应该至少



有1-2名的工作人员进行陪同，不可一人独立操作，以防出现意外。第六：焊接工作完成之后，一定要清
洗工作台和工件。第七：焊接完成之后，除掉贴膜时应进行表面洗涤，并使用不锈钢工具，目的是不让
铁屑粘着应进行清扫。

切削用量的选择  

为保证合理的刀具寿命，根据不锈钢的种类毛坯的硬度来选择切削用量，根据刀具材料，金华不锈钢制
品，焊接质量和车刀刃磨条件零件直径大小、加工余量的大小和车床精度等来选择切削用量。常用量如
表1所示加工不锈钢时推荐的切削用量。

削液的选择  

切削液皂化油具有一定的冷却性能和润滑性能，而且来源丰富，成本低。推荐使用品悦阳光切削液SU
COOL系列中的7001/7101/7102产品

不锈钢制品厂家-萧山不锈钢厂-金华不锈钢制品由杭州萧山不锈钢设备制造厂提供。不锈钢制品厂家-萧
山不锈钢厂-金华不锈钢制品是杭州萧山不锈钢设备制造厂今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：谢经理。
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