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产品详情

工业铝型材表面泛黄的原因

众所周知的，工业铝型材属于合金挤压材料，在生产加工过程中很容易由于一个步骤的操
作不当就导致材料的损坏以及型材出现表面缺陷。正常情况下，工业铝型材的表面颜色应
该为银白色，除了表面粗糙不光滑外，有时候还会出现泛黄的现象，以下的内容为您整理
了关于工业铝型材出现表面泛黄现象的原因：工业铝型材的表面出现泛黄的原因可以大致
总结为两种，一种是型材在挤压过程中所采用的方式不当，第二种情况是型材表面处理过
程不当。具体分析可以参考以下的内容：1、型材在经过模具挤压成型后需要进行冷却，
目的是为了提高材料的机械性能以及物理性能。在其冷却过程中会使用到冷却液，不同材
质使用的冷却液效果不同。常见的冷却液一般是水或者油性冷却剂。如果采用水进行冷却
或者是当冷却液中含铜量比较高的时候，就会导致型材表面的泛黄。这其中的原因就是铝
这种金属的性质比较活泼，容易与空气中或者水中是材质接触后发生化学反应。2、工业
铝型材的表面通常会覆盖一层氧化膜，不仅能够增加型材的耐腐蚀性还能够增加型材的美
观度。但是在进行型材的表面处理前需要先对挤压好的型材进行表面的清洁，充分去除其
表面的油污。如果在这一个步骤的清洁工作不到位的话，在后续的氧化过程中就会导致氧
化膜不易着色，或者着色不够均匀，从而出现泛黄的现象。

工业铝型材主要配件

（1）螺栓主要包括特殊螺栓、特殊圆头螺栓、特殊圆头螺栓、平头螺栓和T型螺栓。工业
铝型材框架通常使用内部连接方法，工业铝型材公司，使用特殊的圆头螺栓或特殊螺栓。



在安装之前，必须在型材连接处攻螺纹和过程安装孔；特殊的圆头螺栓通常用于两截面型
材的高强度连接。在预定位置钻孔和攻丝；扁平螺栓与T形螺母匹配，批发工业铝型材，
通常用于连接装饰部件，例如铰链和带有型材的把手；T型螺栓直接放置在型材的凹槽中
，可以在安装过程中安装。自动定位和锁定，通常与法兰螺母一起使用。这是用于安装角
配件和其他型材配件的重要连接件。可以根据不同的轮廓，槽宽和安装要求选择不同规格
和长度的T型螺栓。（2）螺母主要包括法兰螺母、方螺母和T形螺母和弹性螺母。法兰螺
母与T型螺栓匹配，在安装角配件和其他型材配件时使用；T型螺母可以简单安全地将其
他连接器固定在型材的凹槽中，并且在组装过程中可以自动定位并锁定。在安装过程中需
要将方螺母插入型材的凹槽中以连接型材上的各种配件。弹性螺母可以直接插入型材凹槽
中的任何装配点，背面的弹簧钢球可以固定其位置，因此安装非常简单可靠，是Z常用的
配件之一。（3）角配件是铝型材常用的连接器。它们通常用于铝型材的垂直或交叉连接
。常用的角配件主要有三种，强力角配件和转向角配件。公共角形件用于增强连接轮廓点
的支撑力，也可以用作需要移动的轮廓的连接方法。强角件通常用于支撑和固定受强力或
振动影响的轮廓和轮廓点；用于转向角件，与交叉轮廓连接。

工业铝型材厂家介绍，工业铝材生产行业，挤压机是工业铝材的主要生产设备，设备选型
遵循的基本原则是：技术成熟、可靠、先进适用，在保证较高的装机水平的前提下，设备
立足国内，以降低造价。既可以生产工业铝材，也可以生产满足高层建筑要求的大规格产
品。由于国内铝型材挤压机设计制造已达到较高水平，控制系统及液压元件能满足大型挤
压机的要求，因此，工业铝材行业所选用的挤压机多是在国内选购的。选购的铝型材挤压
机具有如下特点：(1)短行程结构，合肥工业铝型材，铸锭从模具和挤压筒之间供给，可
缩短生产周期。(2)铝型材挤压机主柱塞采用“串联”式柱塞结构，从而减少了主柱塞划
伤的可能性，减轻设备重量。(3)液压驱动系统采用“串联”式先进系统，不仅减轻了设
备重量，工业铝型材配件，还可在较低的功率下实现所需的速度和压力，可节约大量能量
。(4)采用固定垫技术，可减少压余厚度，操作简便。(5)采用单侧快速换模装置，可节省
更换工具时间。(6)采用PLC程序逻辑控制，可实现程序化自动控制。(7)主泵和主电机安
装在地面，可以降低噪音并易于维护。

工业铝型材配件-康丰新材料(在线咨询)-合肥工业铝型材由宣城康丰新材料科技有限公司提供。工业铝型
材配件-康丰新材料(在线咨询)-合肥工业铝型材是宣城康丰新材料科技有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：胡经理。
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