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产品详情

工业铝型材生产的三大步骤六大进程

一、三大主要步骤铝型材生产主要有三个步骤，分别是熔铸、揉捏、上色。熔铸是铝型材
生产的首要工序，是铝型材原料经高温熔化后，浇铸成制品的过程。揉捏是铝型材成形的
手法，先依据铝型材商品断面设计、制造出模具，然后使用工业铝型材揉捏机将加热好的
圆铸棒从模具中挤出成形。常用的商标6063合金铝型材，在揉捏时还有一个风冷淬火及人
工时效工序，完结后热处置强化。上色是铝型材表面处理的方式，根据不同铝型材产品的
上色要求有不同的具体方法。二、六个主要进程铝型材生产六个主要进程分别是熔铸步骤
和上色步骤中的。上色步骤主要的三个进程是铝型材表面预处理、阳极氧化、封孔。揉捏
好的铝型材，其表面耐蚀性不强，须经过阳极氧化进行表面处置以增加铝型材的抗蚀性、
耐磨性及表面的美观度。铝型材表面预处理是用化学或物理的办法对铝型材表面进行清洗
，出纯洁的基体，以利于取得完好、细密的人工氧化膜。阳极氧化是在必定条件下，基体
表面发作阳极氧化，生成一层细密、多孔、强吸附力的AL203膜层。封孔主要是将阳极氧
化后生成的多孔氧化膜的膜孔孔隙关闭，使氧化膜防污染、抗蚀和耐磨性能增强。这里有
一个技巧是在膜孔内吸附堆积一些金属盐，可使铝型材表面闪现本色(银白色)以外的许多
色彩，如：黑色、古铜色、金黄色及不锈钢色等。熔铸步骤主要有三个进程，配料、熔炼
、锻造。配料是依据铝型材产品需求以及市场标准，计算出各种合金成分的比例，合理调
配铝型材原材料的用量。熔炼是将配好的原料加入熔炼炉中熔化，并利用除气除渣技术清
除熔体杂质。锻造是形成圆铸棒的过程，熔炼好的铝液在经过深井锻造体系，冷却锻造成
不同规格的圆铸棒。

在日常的工业生产中工业铝型材为什么会腐蚀？



一、点腐蚀点腐蚀又称为孔腐蚀，是金属上产生针尖状，点状，孔状的一种极为部分的腐
蚀形状。铝在大气，淡水，仍是以及中性水溶液中都会产生点腐蚀，严峻的还可以致使穿
孔，不过腐蚀孔毕竟也许停止展开，腐蚀量坚持一个极限值。点腐蚀是阳极反响的一种共
同方式，是一种自催化进程。二、电偶腐蚀电偶腐蚀也是铝的特征性腐蚀形状，铝的天然
电位很负，当铝与其他金属接触时，铝老是处于阳极使其腐蚀加速。电偶腐蚀又称为双金
属腐蚀，其腐蚀的严峻程度是由两个金属电位序中的相对为方位决议的。三、缝隙腐蚀缝
隙腐蚀便是因为差异充气电池效果，工业铝型材规格，致使缝隙内腐蚀加速，而缝隙外没
有影响。缝隙腐蚀与合金类型联络不大，即便十分耐蚀的合金也会产生缝隙腐蚀。这些年
关于缝隙腐蚀的机理有了更深化的研讨，缝隙顶端酸性环境是腐蚀的原动力。四、晶间腐
蚀晶间腐蚀便是指纯铝不茂盛晶间腐蚀，晶间腐蚀的缘由与热处理不妥有联络，合金化元
素或金属间化合物沿晶界堆积分出，相关于晶粒是阳极构成腐蚀电池，引起晶间腐蚀加速
。五、丝状腐蚀丝状腐蚀是一种膜下腐蚀，呈蠕虫状在膜下展开，这种膜可以使漆膜，也
可以使其他图层，通常不产生在阳极氧化膜下面。

工业铝型材框架是工业铝型材运用较为广泛的延伸产品，可以用来制成各种设备支架，工
业铝型材批发，承重骨架等。的工业铝型材有着质轻，防腐耐磨等特点。那么用型材制成
的的工业铝型材框架有哪些特点呢？1、结构合理，平整度高优良的工业铝型材框架结构
要合理，且表面平整度要高，无凹凸不平整现象。这样的铝型材框架才会受力均匀，才能
延长使用寿命及避免出现弯曲变形。2、整体色调统一优良的工业铝型材框架应该是整体
色调统一的。这需要用户在采购框架铝型材时就要区别好。优良的框架铝型材都是经过表
面处理的，常见的颜色有银白、黑色、金色、不锈钢颜色等等。若是采用回收铝生产出来
的框架铝型材会出现表面发暗，且颜色不均的情况。想要铝型材框架美观好看，工业铝型
材，记得要采用色调统一的框架铝型材来搭建哦。3、连接部位精密，无大缝隙铝型材延
伸产品都是采用的工业铝型材配件连接。而工业铝型材框架常常使用的便是内置连接。优
良的铝型材框架连接部位隐形精密缝隙小。4、安全稳固不晃动搭建好的铝型材框架要做
到安全稳固不晃动且承载能力好。这与框架铝型材的质量及整体框架结构、连接方式都是
有着关联性。所以在初期定制方案时，记得选用合理的铝型材型号及合理的框架结构，且
安装完成后要定期检查连接部位是否松动。

工业铝型材规格-康丰新材料(在线咨询)-工业铝型材由宣城康丰新材料科技有限公司提供。宣城康丰新材
料科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商
盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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