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  合金锯片是木质切割时常用的刃具，国家对质量有着严格的把控，但是合金锯片的安装和锯切参数对
切割会产生影响，下面我们就对此进行了解。 

    因素一：锯片的安装 

在严格的锯片质量控制体系面前，合金锯片的质量是很难会出现问题的，但企业拿到锯片后，使用环节
实则就是不可控因素，其中，在锯片的安装环节是否符合流程规定，就是个会影响到锯片锯切效果的人
为因素之一，对于锯片的安装，许多人可能不以为然，不就是把一块铁片装在切割设备的法兰盘上，这
还不简单吗？ 

其实，细节决定成败，千万别小看了安装锯片的环节。因为根据我们多年得劲经验，时常会有工人会在
这个非常基础的环节出岔子，安装合金锯片的时候，忘记清洁锯片的法兰盘，导致锯片使用过程中出现
偏摆，实则是一个非常低级的错误，而在安装合金锯片的时候，弄清楚锯片的切割方向是否与箭头的方
向是否一致，也是一个安装锯片的一个细节之处。如果安装的方向反了，实则就会致使锯片的锯齿受损
，出现没有必要的物料浪费。 



    因素二：合金锯片的锯切参数 

合金锯片的锯切参数，主要包括这三个方面：锯片的线速度，锯片的进刀速度以及进刀量，对于有经验
的锯片操作工来说，它们会根据锯切的材料灵活调整锯切的参数。其中，对于锯片的线速度而言，如果
过高，在剧烈的机械冲击中，会致使锯齿受损的程度变大，而锯片的进刀速度过低，则会致使锯片出现
磨钝打滑的现象。过高则有可能会致使合金锯片出现蹦齿的情况，至于进刀的量则是指锯片进刀的深度
，对于质地较软的型材，进刀深度可以适度的加深，而对于质地较硬的型材而言，进刀的深度则不能过
深。 

      没有多年的实操经验，是很难在这三个参数之中达到平衡的。而这三个参数的控制，又是我们
非常容易忽视的人为因素所在，所以在合金锯片安装时，一定要特别的这样，这样对切割就不会造成更
大的影响，同时包括合金锯片的锯切参数，都是需要注意的。 

 

大直径合金锯片价格贵，仅仅是因为大吗？

      八骏刃具有限公司生产合金锯片始于1993年，专门解决企业的锯切难题，可以说是锯片业界的行
家，市面上的合金锯片大都在直径0.8米到2米之间，也可以通俗的说小的巴掌大，大的比人还高，因此
在锯片的生产过程中，不同直径的合金锯片对于生产设备的要求也是不一样的，目前国内合金锯片生产
行业中，大部分的厂商的生产设备都没法生产0.6米以上的合金锯片，为什么呢，因为要生产0.6米以上的
大直径合金锯片，对于设备的要求无论体型、占地面积还是投入成本都要大得多高得多，而且因为大锯
片重，不利于人工搬运，还必须要备有航吊，那么也就使得有大直径合金锯片生产能力的工厂相当的少
，综合材料的成本、设备的投入、生产时间成本等因素，相对于小的合金锯片，大型合金锯片的价格相
对较高就不难理解了。

         随着合金锯片在制造领域的广泛使用也让更多的人越来越了解合金锯片了，但是真正从头
到尾对合金锯片的生产过程都很清楚的人就凤毛麟角了，作为合金锯片生产行业的老行家，有20余年锯
片生产历史的八骏刃具今天就给大家介绍介绍合金锯片的生产过程。 

       从构成上，合金锯片是由钢板基体与合金刀头焊接组合而成，基体钢板需经过锻造、回火、
切割、表面处理等多道制造和检测工序。合金锯片的制造是从基体的检验与校正开始，校正后的基体经
过清洗，洗净后与合金进行精心焊接，焊接完毕的锯片需要进行施应力作业，然后开始电镀或喷砂等表
面处理，处理完再次进行钢板平整度复核校验，之后开始研磨合金刀头，磨双侧、磨前、后角，磨完检
测各角度与合金表面、锯片尺寸与径跳等各项参数，接下来是抛光，抛完再次对锯片的平面跳动进行精
较检查，都合格后打标打油包装，至此一片合格的合金锯片就宣布诞生了。 
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