
冲压模具加工 冲压模具 马鞍山金菲刀具

产品名称 冲压模具加工 冲压模具 马鞍山金菲刀具

公司名称 马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇两博大道

联系电话  18755562045

产品详情

哪些措施可以改善拉丝模具的消耗呢？

下面介绍下可以通过哪些措施来改善拉丝模具的消耗：硬质合金拉丝模具是钢丝生产时重
要的工艺环节，而成品钢丝的质量与拉丝模具的质量及生产效率也是息息相关的。在拉丝
模具消耗逐渐上升的同时，往往会出现钢丝直径超差、拉拔过程中断丝增加、钢丝定尺率
下降等问题，为了降低拉丝模具的消耗，提高钢丝生产效率，冲压模具，降低员工劳动强
度。1、热处理钢丝通常在低于碳钢再结晶温度的水箱环境中进行拉拔，属于冷加工范围
为了防止金属发生加工硬化而无法回复在结晶，需要采用冷加工限度值较高的索氏体。我
们可以通过调节炉压、炉温、铅温及钢丝收线速度等方法，将半成品钢丝索氏体化率提高
到较高水平，从而提高半成品索氏体化率。2、磷化状态磷化膜的厚度和稳定性也会影响
倒钢丝拉拔，当半成品钢丝表面磷化膜较薄或不牢固时，拉拔过程就会损伤拉丝模具导致
钢丝直径超差或表面划伤。这时我们可以通过调整磷化液总酸度、稳定总酸度及游离酸浓
度增加磷化膜面质量。3、润滑液浓度在水箱拉丝机内采用湿式拉拔润滑剂，可以减小拉
拔过程中钢丝与模具接触面的摩擦因数，在二者之间形成一定厚度的润滑膜，冲压模具加
工，可降低拉丝模具损耗。4、润滑液温度钢丝在拉拔过程中会由于自身变形和与模具内
壁摩擦而发热，在经过多道次拉拔后，钢丝温度会更高，若不及时降温，冲压模具报价，
将会造成润滑失效、模具寿命缩短等情况。5、拉拔工艺在拉拔过程中钢丝原材料的总压
缩率不能太高，通过重新分配部分压缩率，使得部分压缩小后大再依次递减的原则保证头
道半成品钢丝表面润滑层不被破坏，使二道充分利用钢丝塑性避免加工硬化而使部分压缩
率逐渐减小。6、拉丝模具中高碳钢丝在拉拔过程中会产生大量热量，此外钢丝与拉丝模
内部存在相互摩擦，所以应采用硬度高、耐磨性好、导热率高、成本低的钨钢模具。



合理选择硬质合金模具牌号

1、根据选择拉制材料的物理机械性能和材料大小，合理选择硬质合金模具牌号
2、认真检查拉丝机
3、在拉丝前要检查拉伸机是否平稳，不得有跳动，否则拉丝模易损坏
4、对线材做适当清理 5、在拉丝前对线材表面做适当清理，否则容易降低模具使用寿命
，也容易在线材上留下划痕，冲压模具价格，影响线材光洁度 6、要正确选择润滑剂
7、要选择润滑效果优良的润滑剂，这样才能提高模具的使用寿命 8、对硬质合金拉丝模 9
、进行良好的冷却，并对工作区做好润滑，尤其在高速拉丝时，这样才能大限度提高模具
寿命 10、合理选择压缩率 11、要根据所拉丝线材的大小及性能选择合适的压缩率
12、注意控制金属材料的表面状况 13、在拉制过程中，应在模具使用之前对模具进行检查
，将模孔内的金属微粒仔细清理干净，否则在拉制线材过程中，在线材上留下刮痕
14、定期检查模具 15、不定期检查模孔上是否有金属微粒，发现则及时进行处理
16、妥善保管硬质合金拉丝模 17、暂时不使用的模具应涂上防锈油进行保护

1.不适宜的缩面率。硬质合金模具本身具有硬、脆的特性，如果用于大面缩率的缩径拉拔
，很容易导致模具所能承受应力而碎裂报废，因此要根据线材机械性能的不同，选择合适
的面缩率。2.热处理的效果好坏，热处理对于硬度过大或硬度不均匀的线材，要先通过退
火或回火降低硬度，使之均匀否则会严害硬质合金模具。{缩杆模具，直杆模具很明显｝3.
不进行加工的材质表面处理4.所使用的润滑剂的效果，在整个生产过程中始终保持*佳的
润滑状态，以便形成一层能承受高压力而不被破坏的薄膜，降低工作区的摩擦力，提高硬
质合金模具使用寿命。5.是否定期保养硬质合金模具。这样才能可以延长硬质合金模具的
使用寿命。

冲压模具加工-冲压模具-马鞍山金菲刀具价格由马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司提供。马鞍山市金
菲硬质合金刀具有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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