
工装生产商 维创智造 广西工装

产品名称 工装生产商 维创智造 广西工装

公司名称 江苏维创智造自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州工业园区唯亭工业坊B区

联系电话 13358006808 13358006808

产品详情

夹具是指机械制造过程中用来固定加工对象，工装定制厂家，使之占有正确的位置，以接受施工或检测
的装置，又称卡具（qiǎ jǜ）。从广义上说，在工艺过程中的任何工序，用来迅速、方便、安全地安装
工件的装置，都可称为夹具。夹具通常由定位元件（确定工件在夹具中的正确位置）、夹紧装置 、对刀
引导元件(确定刀具与工件的相对位置或导引刀具方向)、分度装置（使工件在一次安装中能完成数个工
位的加工，有回转分度装置和直线移动分度装置两类）、连接元件以及夹具体（夹具底座）等组成。

在机械设计和制造过程中，普遍存在尺寸链问题。在把零件组装成机器的过程中，也就是将零件上有关
的尺寸进行组合和积累。由于零件尺寸存在制造误差，因此装配时也就会有误差的综合和积累。累积后
形成的总误差将会影响机器的工作性能和质量。这就形成了零件的尺寸误差和综合误差之间的相互影响
关系。设计工装夹具也不例外。合理地确定零件的尺寸公差和形位公差显得很重要。同时由插销将序4发
动机衬管两件定位，广西工装，由快撤式螺旋夹紧器件将其夹紧；（2）点固焊后，工装生产商，松开快
撤式螺旋夹紧器件，拔出插销，取下进行焊接；（3）将焊件再放置于夹具体上，由挡销、挡板将焊件定
位，工装厂商，由螺旋夹紧器夹紧焊件；之后将螺母M6和喇叭支座的组件放置焊件之上并由螺旋夹紧机
构上的锥头销钉和螺旋夹紧机构的压板上的开的凹槽来定位由螺旋夹紧机构夹紧；（4）对螺母M6和喇
叭支座的组件与撑杆进行三面焊，然后松开所有螺旋夹紧器，夹紧螺母M6和喇叭支座的组件的螺旋夹紧
机构的压板被弹簧弹起 工装生产商-维创智造-广西工装由江苏维创智造自动化科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。江苏维创智造自动化科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为工业制品具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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