
低温阀 苏州贝斯曼公司

产品名称 低温阀 苏州贝斯曼公司

公司名称 苏州贝斯曼自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区顺达商业广场1幢642室

联系电话 15962354101 15962354101

产品详情

排放压力和回座压力的调整

①调整阀门排放压力和回座压力，必须进行阀门达到全开启高度的动作试验，因此，只有在大容量的试
验装置上或者在安全阀安装到被保护设备上之后才可能进行。其调整方法依阀门结构不同而不同。

②对于带反冲盘和阀座调节圈的结构，是利用阀座调节圈来进行调节。拧下调节圈固定螺钉，从露出的
螺孔伸人一根细铁棍之类的工具，即可拨动调节圈上的轮齿，使调节圈左右转动。当使调节圈向左作逆
时针方向旋转时，其位置升高，排放压力和回座压力都将有所降低。反之，当使调节圈向右作顺时针方
向旋转时，其位置降低，低温阀，排放压力和回座压力都将有所升高。每一次调整时，调节：圈转动的
幅度不宜过大(一般转动数齿即可)。每次调整后都应将固定螺钉拧上，使其端部位于调节圈两齿之间的
凹槽内，既能防止调节圈转动，又不对调节圈产生径向压力。为了安全起见，在拨动调节圈之前，应使
安全阀进口压力适当降低(一般应低于开启压力的90％)，以防止在调整时阀门突然开启，造成事故。

安全阀的流量特性接近快开特性，在60%行程前近似为线性，60%后的流量变化不大。气动形式的安全阀
可附装反馈信号、限位器等装置，以适应自控、程控或调节流量的需要。安全阀的反馈信号采用无触点
传感技术。该产品采用薄膜式推进气缸，替代活塞气缸，排除了活塞环易损坏，造成泄漏而导致无法推
动阀门启闭的弊端。当气源发生故障时，尚可操作手轮使阀门启闭。       

安全阀开启压力的调整：

①安全阀出厂前，应逐台调整其开启压力到用户要求的整定值。若用户提出弹簧工作压力级，则一般应
按压力级的下限值调整出厂。

②使用者在将安全阀安装到被保护设备上之前或者在安装之前，必须在安装现场重新进行调整，以确保
安全阀的整定压力值符合要求。

③在铭牌注明的弹簧工作压力级范围内，通过旋转调整螺杆改变弹簧压缩量，即可对开启压力进行调节



。

④在旋转调整螺杆之前，应使阀进口压力降低到开启压力的
90％以下，以防止旋转调整螺杆时阀瓣被带动旋转，以致损伤密封面。

⑤为保证开启压力值准确，应使调整时的介质条件，如介质种类、温度等尽可能接近实际运行条件。介
质种类改变，特别是当介质聚积态不同时(例如从液相变为气相)，开启压力常有所变化。工作温度升高
时，开启压力一般有所降低。故在常温下调整而用于高温时，常温下的整定压力值应略高于要求的开启
压力值。高到什么程度与阀门结构和材质选用都有关系，应以制造厂的说明为根据。

安全阀铅封：安全阀调整完毕，应加以铅封，以防止随便改变已调整好的状况。当对安全阀进行整修时
，在拆卸阀门之前应记下调整螺杆和调节圈的位置，以便于修整后的调整工作。重新调整后应再次加以
铅封。常见故障排放后阀瓣不回座：这主要是弹簧弯曲阀杆、阀瓣安装位置不正或被卡住造成的。应重
新装配。泄漏：在设备正常工作压力下，阀瓣与阀座密封面之间发生超过允许程度的渗漏。其原因有：
阀瓣与阀座密封面之间有脏物。可使用提升扳手将阀开启几次，把脏物冲去；密封面损伤。应根据损伤
程度，采用研磨或车削后研磨的方法加以修复；阀杆弯曲、倾斜或杠杆与支点偏斜，使阀芯与阀瓣错位
。应重新装配或更换；弹簧弹性降低或失去弹性。应采取更换弹簧、重新调整开启压力等措施。 低温阀-
苏州贝斯曼公司由苏州贝斯曼自动化设备有限公司提供。苏州贝斯曼自动化设备有限公司在传感器这一
领域倾注了诸多的热忱和热情，贝斯曼一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢
得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：张建华。
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