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产品详情

螺旋风管的高自动化制造特点

螺旋风管焊缝比较特别，排烟风管加工，主要为环向焊缝，并且焊缝强度与径向直缝相比较，要强得多
。在这种条件之下，就算是在1.5倍工作压力下，也可以保证焊缝无裂纹，完好无缺。因为工厂化生产和
规范化，与整体镀锌钢板相比，镀锌钢板价格比较便宜。除此之外，由于其对支吊架的需求较少，在工
作安排方面也比较少，所以螺旋风管制造总成本较低。

先来介绍一下矩形风管的原理，矩形风管有四个角，所以四角容易产生紊流，进而有效流通面积就会随
着减少了，具有良好的空气流动性，并且强度非常大，因此风管振动造成的二次噪声较小，也就是说低
频噪声小，气流性能好，系统承受外部的压力也随之减少，运行系统功耗小，也做到省电的效果。

螺旋风管是由一种带钢材料制成，接着经过风管成型机机器的处理，不锈钢风管加工厂，咬出咬口骨形
，沿着螺旋轨迹，慢慢地滚成圆管形状，同时对咬口进行压缩，后根据自身的长度需求，进行切割就可
以了。螺旋风管在投放市面上来看，由于性能优越、运行成本低，已经普遍运用在造船、桥梁除尘、空
调、机场、隧道等建筑行业。比如中央空调的管道，可是管道内还需要增加保温材料，保证管道内正常
的温度。螺旋风管生产自动化程度高，除此之外，螺旋风管生产速度很快，同时效率比较高，因为生产
和规格标准化，造价成本比矩形风管低很多。 

通风管道与附件的制作及安装

1、在道密闭阀门至工程口部的管道与配件，应采用厚2～3mm的钢板焊接制作。其焊缝应饱满、均匀、
严密。

2、染毒区的通风管道应采用焊接连接。通风管道与密闭阀门应采用带密封槽的法兰连接，其接触应平整
；法兰垫圈应采用整圈无接口橡胶密封圈。3、主体工程内通风管与配件的钢板厚度应符合设计要求。当
设计无具体要求时。钢板厚度应大于0.75mm。



4、工程测压管在防护密闭门外的一端应设有向下的弯头；另一端宜设在通风机房或控制室，并应安装球
阀。通过防毒通道的测压管，其接口应采用焊接。

5、通风管的测定孔、洗消取样管应与管同时制作。测定孔和洗消取样管应封堵。

6、通风管内气流方向、阀门启闭方向及开启度，应标示清晰、准确。

常见的不锈钢通风管道安装问题

1.锡制的通风管托根作防腐蚀处理。

2.消防排管系统软件，飞机场及空气阀门要选用不带料，安义风管，应用中国GB50243薄壁式热镀锌排烟
道、热镀锌排烟管高过压系统软件。在建筑屋顶设置消防排烟机设备时，应有一定的维护措施。

3.暴露出的插头必有电线管、穿线管、原材料与金属波纹管或卡佩里及鸭脖机器设备应融为一体，应使
其弯曲成滴状，消防设施及机器设备线要有固定夹，以更好地防止跌倒。

4.不锈钢通风管道，通风降温设备选用软对接的三层纺布阻燃材料，提倡15-30厘米长，并应结束长度和
电气交叉。所有地脚鱼都需要相同的长度。在动力载荷的作用下，三个行为体应接地装置，通风冷却设
备，不锈钢风管加工，机械设备及动力载荷中间的设备基础应装备避震对策。

5.通风管要求改向、改径、改岔道或改汇流道不适用于厢式管道配件，但必要时应用的气旋散播及静压
容器、1.5m/s以上的箱形横截面风力；软管间的5-10倍管道直径是明智的，可伸缩的金属材料管道或非金
属材料软连接不适于超过两米的长度，不理瓦解和倒角，在设备全过程中，管道弯曲和接管长度超过20
米，加上反伤害架构将会公布室排风机，交互支架。

6.疏散出口隔墙两侧的防火安全阀与墙的间距应不超过20cm，隔墙与金属材料同穿同厚2~3mm钢板。

7.防火阀是用来收缩气体供应系统的软件，通常使用的防火阀的使用范围是70°，280度。轻风系统软件
在进风口、出气口采用竖直式时，高宽比不小于3m，安装时，水平间距不小于10m。 

排烟风管加工-安义风管-南昌汇腾共板风管加工由南昌汇腾环保工程有限公司提供。排烟风管加工-安义
风管-南昌汇腾共板风管加工是南昌汇腾环保工程有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：胡经理。
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