
启动机压铸模具生产 乔一机械 江西启动机压铸模具

产品名称 启动机压铸模具生产 乔一机械
江西启动机压铸模具

公司名称 永康市乔一机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村3街43号

联系电话  13868959265

产品详情

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享压铸模具表面强化处理工艺

1.渗碳

渗碳是目前机械工业中应用较广泛的一种化学热处理方法。其工艺特点是：将中低高碳的低合金模具钢
和中高碳的高合金钢模具在增碳的活性介质（渗碳剂）中，加热到900℃-930℃，使碳原子渗入模具表面
层，继之以淬火并低温回火，江西启动机压铸模具，使模具的表层和心部具有不同的成分、组织和性能
。

渗碳又分为固体渗碳、液体渗碳和气体渗碳。近期又发展到可控气氛渗碳、真空渗碳和苯离子渗碳等。

2.渗氮

将氮渗入钢表面的过程称为钢的氮化。氮化能使模具零件获得比渗碳更高的表面硬度、耐磨性能、疲劳
性能、红硬性和耐蚀性能。因为氮化温度较低（500-570℃），氮化后模具零件变形较小。

渗氮方法有固体渗氮、液体渗氮和气体渗氮。目前，启动机压铸模具生产，正在广泛应用离子渗氮、真
空渗氮、电解催渗渗氮和高频渗氮等新技术，缩短了渗氮时间，并可获得高质量的渗氮层。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！
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永康乔一与您分享压铸生产过程控制

1）温度控制：模具的预热温度和工作温度;合金浇注温度，在保证成型良好前提下，用较低的浇注温度
。

2）合理的压铸工艺：比压、充填速度。

3）调整机器的锁模力，使模具受力均匀。注意清扫模具表面的残削碎片，以免合模时这些多余物使模具
表面受力不均匀，引起变形。

4）对合金熔炼严格控制，减少金属液中气体。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！
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永康乔一与您分享

中国模具工业协会秘书长秦珂表示，作为产品制造中重要的基础工艺装备，启动机压铸模具定制，模具
工业水平已经成为衡量一个国家制造业水平高低的重要标志。如果没有高水平的模具，就没有高水平的
零件制造，启动机压铸模具定做，更没有工业产品和消费品的多样性。

据介绍，近年来，得益于中国模具制造大国地位的不断巩固，部分相关产品进口已被“中国制造”替代
。但在模具附加值、人均劳动生产率等领域，中国模具行业离先进水平还有明显差距。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

启动机压铸模具生产-乔一机械(在线咨询)-江西启动机压铸模具由永康市乔一机械有限公司提供。永康市
乔一机械有限公司位于浙江省金华市永康市经济开发区曹园村3街43号。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前乔一机械在五金模具中享有良好的声誉。乔一机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理
水平达到了一个新的高度。乔一机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司
还是从事江苏压铸模具加工，绍兴汽车配件模具厂家，杭州电动工具模具开模的厂家，欢迎来电咨询。
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