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产品名称 退火热处理 热处理 万利鑫热处理

公司名称 青岛万利鑫金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园

联系电话 13969830111 13969830111

产品详情

均匀化退火

亦称扩散退火。应用于钢及非铁合金（如锡青铜、硅青铜、白铜、镁合金等）的铸锭或铸件的一种退火
Ti-9%Mo合金方法。将铸锭或铸件加热到各该合金的固相线温度以下的某一较高温度，长时间保温，然
后缓慢冷却下来。均匀化退火是使合金中的元素发生固态扩散，来减轻化学成分不均匀性（偏析），退
火热处理，主要是减轻晶粒尺度内的化学成分不均匀性（晶内偏析或称枝晶偏析）。均匀化退火温度所
以如此之高，是为了加快合金元素扩散，尽可能缩短保温时间。合金钢的均匀化退火温度远高于Ac3，通
常是1050～1200℃。非铁合金锭进行均匀化退火的温度一般是“0.95×固相线温度(K)”，均匀化退火因
加热温度高，保温时间长，所以热能消耗量大。

给个曲轴的尺寸和下一到工序和加工要求 你用高频做 说明你的曲轴尺寸并不大
肉眼观察温度大概900度就可以淬火了 淬火介质是水溶性的淬火液 时间也就是几秒或者十几秒
自己感觉下 震动减弱的时候就可以出水了 淬火硬度大概在HRC60左右 回火温度150，170左右吧
时间嘛你肯定是连续做的 炉子一直开着 做一个扔进去一个 后一个做完了再保温一个半小时差不多了
回火好了后根据后面的加工要求及变形情况要需不需要矫直 如需矫直压迫带温矫直 一个个出炉矫

渗氮，除应力热处理，是在一定温度下一定介质中使氮原子渗入工件表层的化学热处理工艺。常见有液
体渗氮、气体渗氮、离子渗氮。传统的气体渗氮是把工件放入密封容器中，热处理，通以流动的氨气并
加热，保温较长时间后，高频热处理，氨气热分解产生活性氮原子，不断吸附到工件表面，并扩散渗入
工件表层内，从而改变表层的化学成分和组织，获得优良的表面性能。如果在渗氮过程中同时渗入碳以
促进氮的扩散，则称为氮碳共渗。常用的是气体渗氮和离子渗氮。

退火热处理-热处理-万利鑫热处理由青岛万利鑫金属有限公司提供。青岛万利鑫金属有限公司为客户提
供“正火退火热处理,淬火回火热处理,调质热处理,渗碳热处理等。”等业务，公司拥有“万利鑫金属”
等品牌，专注于机械及工业制品项目合作等行业。，在青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园的名声不错
。欢迎来电垂询，联系人：宋应祥。
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