
无锡捷兴机电公司 甘肃中频感应加热熔炼炉

产品名称 无锡捷兴机电公司 甘肃中频感应加热熔炼炉

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

坩埚中频感应炉时代是耐火炉衬，中频感应炉车间工艺，施工工艺，烘炉使用等技术和技术方面，下面
分别介绍。

首先是耐火衬里

耐火衬里，其性能好坏中频感应炉对生活质量起着根本性的作用。

1）具有良好的耐火砖性。耐火材料需要非常高的耐火度，高温和热负荷效果，不软化，中频感应加热熔
炼炉特点，不熔化;具有高尺寸稳定性，高低温负荷，不仅是统一的体积收缩和膨胀;具有极高的高温强度
和高温热强度，在高温和高负荷下的重载，热负荷在一起，没有强度，蠕变和坍塌不会发生损失;具有良
好的抗热震性，快速温度变化不开裂，不剥落;具有良好的抗渣性。

2）耐火元素。耐火材料在高温下杂质，可形成低熔点化合物，从而减少耐火材料的耐火材料。对于耐火
材料，耐火度低，寿命坩埚随着杂质的增加而下降。因此，织物石英砂要保证严格控制杂质，以下车间
防砂衬里的成分：ω（SiO2）≥98.0％; ω（氧化铝）≤0.5％; ω（氧化铁）≤0.5％;
0.05％，ω（水）≤0.5％。

3）耐火粒度的比例。耐火材料比例合理，这个过程很容易建立高密度耐火层，在中频感应炉的形成过程
中是一个不容易的缺陷。耐火粗，中，细颗粒三种不当行为会降低耐火材料寿命的比例，车间厂家提供
的那种厚度，比例如下：3.35 mm 5 mm，0.85 mm 1.70 mm，
0.1毫米0.85毫米，低于税率17毫米0.1毫米，33％，20％，30％。

使用中频熔炼炉熔炼铝或铝合金时，由于无焰炉内氧化火焰侵蚀强烈，熔化速度快。此外，中频感应加



热熔炼炉什么材料，近来，中频熔炼炉被用于熔化，从而提高熔化速度并减少电磁搅拌。因此，熔化期
间的氧化燃烧损失低于火焰炉3的氧化燃烧损失。更重要的是，中频熔炼炉的使用可以减少环境污染。由
于中频熔炼炉没有能量载体的燃烧产物，排放少，排放的噪声远低于冲天炉。工人的劳动强度和工作条
件得到了改善。只要条件允许，在铸铁生产中使用中频熔炼炉熔炼和保温浇注往往是非常有利的。

中频熔炼炉在现代工业生产过程中因其投资少、、操作方便等优点，被广泛运用。从中频熔炼炉的生产
特点及多年生产实践经验，从提高生产效率、提高熔化速度、减少熔炼时间几方面入手，总结出了中频
熔炼炉生产的节电的途径。

中频熔炼炉的加热零件被氧化的烧损只有百分之零点五，但是使用煤气炉加热，就会有百分之二被氧化
，其他的加热设备的损伤程度更高。加热的速度是很快的，工作效率也比其他的加热设备要突出，用到
的氧化脱碳材料少，中频熔炼炉能很好的节省材料和生产成本，还能延长被加工模具的使用寿命。因为
中频熔炼炉的感应加热的工作原理是电磁感应，这种感应的热量主要来自被加工零件的本身。中频熔炼
炉的加热工艺很节省材料，和烧煤炉比，甘肃中频感应加热熔炼炉，大概加热每吨的锻件少可以节约钢
材达到二十到五十千克，材料的利用率也达到了百分之九十五。一般情况下，工人使用中频熔炼炉在上
班的十分钟之内就可以，让进行连续的锻造工作任务。也就不需要有专门的烧炉人员在工人上班之前就
做好烧炉和封炉的工作，中频感应加热熔炼炉公司，这节省了很多的人力资源。因为中频熔炼炉的加热
速度很快，也就使得被加热的物品很少的受到氧化。 中频熔炼炉需要科学管理，采取综合措施并切实加
以落实，提高生产效率。同时，也能更加安全生产、提高生产效率和节能降耗。

无锡捷兴机电公司-甘肃中频感应加热熔炼炉由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机电设备有限
公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会
，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡捷兴机电设备——您可信赖的朋友，
公司地址：无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋105-106，联系人：王经理。
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