
佛山喇叭拉伸帽 喇叭拉伸帽 东莞宏德五金制品

产品名称 佛山喇叭拉伸帽 喇叭拉伸帽 东莞宏德五金制品

公司名称 东莞市宏德五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号

联系电话 13826905212 13826905212

产品详情

冲压件拉伸成型，在冲压件加工，拉伸工艺也是经常会采用的一种处理方式，佛山喇叭拉伸帽，但是在
实际实施的时候，首先会遇到的就是拉伸件的冲压方向。这方面是非常重要的，它不仅会直接影响到生
产的拉伸件的质量，还会影响工艺过程中的一些相关参数。

拉伸五金冲压件是靠压力急跟模具对板材带材，管材跟型材等施加外力，让其产生塑性变形或者分离，
从而获得所需形状跟尺寸的工件的成形加工方法，冲压跟锻造同属塑性加工，合称冲压的胚料。主要是
热轧跟钢板还有钢。

五金冲压件的使用寿命除了取决于合理的模具结构，高的制造精度，良好的热处理效果以及正确地选用
冲床，拉伸冲压件安装精度因素外，冲压件模具的正确使用、保养跟维护也是不可忽视的环节。

在五金冲压件厂加工五金冲压件出来后，还有一个必需要做的就是要消内应力。五金加工的方法有很多
种，有模具铸造、锻造、CNC加工，惠州喇叭拉伸帽，而常用的就是五金冲压件，什么是五金冲压件？
五金冲压件是指五金冲件厂利用冲床和模具对板材、带材等施加外力，使之产生塑性变形或分离，预计
他的月营业额为200万，那你需准备400万才够，喇叭拉伸帽，一般公司，你给他加工月结90天的，你要
投资90天的材料，工具、厂地等，更为重要的是一定要准备在还没有结到货款内可按时发的工人工资。

5、拉伸冲压件所选用或设计的模座必须与所选压力机的工作台和滑块的有关尺寸相适应，并进行必要的
校核。比如，下模座的小轮廓尺寸，应比压力机工作台上漏料孔的尺寸每边至少要大40～50mm。

6、尽量选用标准模架，而标准模架的型式和规格就决定了上、下模座的型式和规格。如果需要自行设计



模座，则圆形模座的直径应比凹模板直径大30～70mm，广州喇叭拉伸帽，矩形模座的长度应比凹模板长
度大40～70mm，其宽度可以略大或等于凹模板的宽度。模座的厚度可参照标准模座确定，一般为凹模板
厚度的1．0～1．5倍，以保证有足够的强度和刚度。

佛山喇叭拉伸帽-喇叭拉伸帽-东莞宏德五金制品由东莞市宏德五金制品有限公司提供。东莞市宏德五金
制品有限公司是从事“电池扣,五金电池扣,体温计不锈钢帽,伞钉,拉伸件,保险丝铜帽”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李先生。
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