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产品名称 全自动挤塑板开槽机 科瑞特数控 挤塑板开槽机

公司名称 山东科瑞特数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市槐荫区吴家堡镇肖家屯116号

联系电话  18753183922

产品详情

大滚筒无尘开槽机对于行业规定来讲，绝大多数采用水性印刷工艺例如是纸箱子行业，对起规定也在提
高。大小型纸箱生产厂家产品关键环节比较简单，绝大多数印刷包装要求并非很高，因此一般中低档水
性纸箱印刷机就很好用。反过来大中小型纸箱生产厂家企业规模较为大，商品结构较为复杂，货物型号
规格关键环节要求多，质量规范较高，总产量大。这种大滚筒无尘开槽机的价格普遍较高，适用经济发
展水平的大中小型纸箱子企业。消费者应根据他或她自己的详细情况确立要购买的机器类型，那么购买
切槽机应充分考虑哪几个方面呢？1.机器性能：购买时，要考虑的是机器的性能是否稳定。详细信息包
括：打印纸的厚度要多少钱？在选择产品时，内存插槽的率以及顾客如何关注内存插槽效应。对于机器
生产商而言，手持挤塑板开槽机，机器预制构件马上伤害机器的性能。因此，如果有规范，消费者可以
去零件生产商把握信息。因为现阶段很多生产商都是只说不做和的情况。 市场后的维修费用。  

龙门刨槽机和立式刨槽机是什么？

 1、龙门刨槽机：主要用于大型工件的刨削，也可夹持多个工件于同一时间加工。在龙门刨加工过程中
，工件随工作台移动，工件主要移动，刀具仅进给。

 2、立式刨槽机：主轴处于垂直位置。立式车床的主要特点是：工作台位于水面内，便于工件门为主轴
（旋转轴）水平，加工的东西只能垂直放置。

龙门刨槽机和立式刨槽机的区别：

   1、精度差：刨槽深度与折角叠角的效果直接相关。若深度误差为0.05毫米，弯曲位置R有显著差异
。当立式刨槽机工作时，刀具与工作面之间的距离处于直线位置，刀尖到台面的距离精度为0.02毫米。

  2、耗电：立式刨槽机刨削时，刀架部分来回移动，重量约60公斤。龙门刨床在刨时，挤塑板开槽机
，龙门与刀架部分来回移动，重量约为1000公斤，耗能是立式刨床的10倍以上。所以，立式刨床是一种
节能环保的设备。



  3、加工范围不同：立式刨槽机有十多个独立压板和十多个独立夹具自动装夹材料，无论板材大小可
加工，横向纵向开槽，小工件80*80mm。龙门刨槽机只针对大板开槽，全自动挤塑板开槽机，纵向开槽
后板材变形，不能横向夹紧，不能横向开槽。

无尘道路开槽机性能特点

1、发动机：采用美国进口22.5HP科勒双缸发动机为开槽刀具提供动力源。发动机具备动力强劲、油耗低
、配备OHV（定置进气阀）动力输出平稳、双元净化器及加强型空气滤清器延长发动机寿命等优点。

2、电动推杆：采用美国进口汤姆森电动推杆用于调节开槽刀具升降。电动推杆具备运转平稳、升降推力
大，挤塑板开槽机价格，能够保证开槽深度等优点。

3、刀片：刀片采用高硬度硬质合金制造。6个刀片均匀布置在刀盘架可保证切割刀片运行平稳，开槽整
齐美观、高硬度硬质合金刀片寿命可达10000延米等优点。

4、旋风除尘：采用漩涡风机引风和旋风除尘装置（旋风筒+工业除尘布袋）降尘。通过管道把扬起的灰
尘吸入旋风筒，经过旋转、分离、沉淀、过滤终排出洁净的空气。除尘、效果好、旋风筒免维护免清洗
、工业除尘布袋可清洗重复使用等优点。

5、裂缝定位跟踪指示针：施工过程摆动扶手使指示针对准路面裂缝，既保证落刀的又保证开槽机沿裂缝
跟踪开槽。提高施工质量，降低劳动强度。 

全自动挤塑板开槽机-科瑞特数控(在线咨询)-挤塑板开槽机由山东科瑞特数控设备有限公司提供。山东科
瑞特数控设备有限公司位于济南市槐荫区吴家堡镇肖家屯116号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
科瑞特数控在电子、电工产品制造设备中享有良好的声誉。科瑞特数控取得全网商盟认证，标志着我们
的服务和管理水平达到了一个新的高度。科瑞特数控全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。同时本公司还是从事山东母线机，三合一母线加工机，移动母线加工机的厂家，欢迎来电咨询。
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