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产品名称 数控磨齿机 【汉德锯业】诚信企业
永康数控磨齿机

公司名称 永康市汉德锯业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区民本路38号

联系电话  15858917733

产品详情

永康市汉德锯业有限公司是一家从事锯片及锯片加工设备的研究生产和销售的厂家，主要产品有各类木
用、铝用、铁用硬质合金锯片，各类割草用刀片，链条。同时还生产锯片加工所需的各类设备，包括磨
齿、焊齿、喷砂、抛光等设备。

磨齿机厂家汉德锯业为大家介绍：

圆锯片旋转松紧调整 如果锯片的旋转没有适当的松紧，此时锯片的前进位移会不准，因此当锯片安装好
后，以左手反时针方向旋转圆锯片，试其旋转之松紧，如果松紧不当，用M17开口扳手调整防松螺帽，
使锯片的旋转松紧适当。松紧的原则，以能消除锯片旋转的惯性及砂轮的冲击即可，不要太紧。

磨齿机认准——汉德锯业！

【数控磨齿机厂家】数控编程中功能字意义详解！

（1） 程序段号

用来表示程序从起动开始操作的顺序，即程序段执行的顺序号。它用地址码“N”和后面的三位数字表
示。

（2） 准备功能字

也称为G代码。准备功能是使数控装置作某种操作的功能，它一般紧跟在程序段序号后面，用地址码“G
”和两数字来表示。  

（3）尺寸字    



尺寸字是给定机床各坐标轴位移的方向和数据的，它由各坐标轴的地址代码、数字构成。尺寸字一般安
排在G功能字的后面。尺寸字的地址代码，数控磨齿机制造厂家，对于进给运动为：X、Y、Z、U、V、
W、P、Q、R；对于回转运动的地址代码为：A、B、C、D、E。此外，还有插补参数字：I、J、K等。

（4）进给功能字

它给定刀具对于工件的相对速度，由地址码“F”和其后面的若干位数字构成。这个数字取决于每个数控
装置所采用的进给速度指i定方法。进给功能字应写在相应轴尺寸字之后，对于几个轴合成运动的进给功
能字，应写在后一个尺寸字之后。一般单位为：mm/min，切削螺纹时用mm/r表示，永康数控磨齿机，
在英制单位中用英寸表示。    

（5） 主轴转速功能字

主轴转速功能也称为S功能，该功能字用来选择主轴转速，它由地址友“S”和在其后面的若干位数字构
成。主轴速度单位用r/min表示。  

（6） 刀具功能字

该功能也称为T功能，数控磨齿机多少钱，它由地址码“T”和后面的若干位数字构成。刀具功能字用于
更换刀具时指i定刀具或显示待换刀号，有时也能指i定刀具位置补偿。  

（7） 辅助功能字

也称为M功能，该功能指i定除G功能之外的种种“通断控制”功能。它一般用地址码“M”和后面的两
数字表示。    

（8） 程序段结束符

每一个程序段结束之后，都应加上程序段结束符。“*”是某种数控装置程序段结束符的简化符号。

在数控编程中，有的编程指令是不常用的，有的只适用于某些特殊的数控机床。这里只要介绍一些常用
的编程指令，对于不常用的编程指令，请参考使用的数控机床编程手册。

 

合金圆锯片生产工艺流程中检测有哪些内容？

磨齿机厂家汉德锯业为大家介绍：

基体A、B面端跳存在波浪状或锅状检测。任何一片基体由于受各种应力关系，确实存在不规则波浪状或
锅状，他们的存在或过大存在都会给刀具制造带来隐患。之所以我们研究它对改善质量或下工序影响对
检测消除很多误区，尤其静态或动态下工序影响对检测消除很多误区。静态或动态检测时结果是不一样
的，自动数控磨齿机，检测时将表杆靠后退刀槽底部，在A面任意找一个开始点或做1个标记，将每一个
齿面反应数字记录下来。然后返过B面，在原始对称标记开始对应把他们数据记录下来。你能清楚检测出
每个齿或一定角度内产生不同波浪状或锅状。对下工序在测量点如何产生相应变化依据参考分析。

磨齿机认准——汉德锯业！



数控磨齿机多少钱-【汉德锯业】诚信企业-永康数控磨齿机由永康市汉德锯业有限公司提供。永康市汉
德锯业有限公司在粉碎设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，汉德锯业一直以客户为中心、为客户创
造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务
欢迎垂询，联系人：郑经理。
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