
宁波不锈钢焊接风管加工安装 鑫旺暖通风管品牌

产品名称 宁波不锈钢焊接风管加工安装
鑫旺暖通风管品牌

公司名称 宁波鑫旺暖通设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省宁波市江北区长兴路689弄21号10幢112室
托管6934

联系电话 15779069838 15779069838

产品详情

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波不锈钢焊接风管--不锈钢风管；

加工工艺规定

1、安裝风管前，应将工程图纸与施工工地开展核查，查验能不能按设计方案的设计标高和部位开展安裝
；

2、应用红外感应定位施工放线，保证风管的间隔及平行度，并按风管的轴线，找到丝杆安裝部位，开展
抗震支架安裝；

3、风管系统软件的各一部分规格和视角确定准确后，宁波不锈钢焊接风管加工安装，逐渐组对安裝，风
管的联接应竖直、不歪曲，且联接法兰的螺帽应在同一侧；

4、风管与风管法兰间的垫圈选用厚3毫米及之上的耐高温橡胶垫，垫圈不应凸入管中，亦不适合突显法
兰，且垫圈中不应带有石绵以及它危害成份，且应耐酸碱耐水耐腐蚀浸蚀；

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波不锈钢焊接风管--共板风管；

 

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波不锈钢焊接风管--不锈钢风管；



风管零配件制做品质差，漏风量大、外型不好看：

预防对策：规定施工队伍了解把握风管零配件施工技术，制做试品合格后才可大批量生产，针对交叉式
、连接处提升查验，打风管型密封剂解决。风管与零配件的咬口缝应密切、总宽应一致；折边应竖直，
弧形应匀称；两边面平行面。风管无显著歪曲与翼角；表面应整平，凸凹不超11mm；

风管安裝后的严密性检测：风管安装系统后，务必开展严密性检测，合格后才能交货下道工艺过程。风
管系统软件严密性检测以主、干管为主导。在制作工艺获得确保的前提条件下，底压风管系统软件可选
用漏光法检验。高压风管应严苛依照施工工艺规定做漏风量检测。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波不锈钢焊接风管--共板风管；

 

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波不锈钢焊接风管--不锈钢风管；

螺旋式压槽风管在型协同机械设备上制做。常用热轧带钢总宽为135毫米，薄厚为0.5-1.25mm，材料为冷
轧碳钢板及镀锌板。

做成的环形风管直徑为100-100mm。螺旋式风管的较大
制做长短可依据安裝和运送标准决策，其长短容许误差为±5毫米；

不锈钢板材冷拉降低延展性，原材料产生硬底化。

在敲打制做咬口时，北仑区宁波不锈钢焊接风管，留意不必拍反，宁波不锈钢焊接风管加工多少钱，以
防改拍咬口时板才硬底化，导致生产加工艰难，乃至造成状况。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--宁波不锈钢焊接风管--共板风管；

 

宁波不锈钢焊接风管加工安装-鑫旺暖通风管品牌由宁波鑫旺暖通设备有限公司提供。宁波鑫旺暖通设备
有限公司位于浙江宁波江北区长兴路689弄21号10幢112室托管6934。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前鑫旺暖通在风机、排风设备中享有良好的声誉。鑫旺暖通取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管
理水平达到了一个新的高度。鑫旺暖通全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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