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产品名称 保定水下切粒机 成泰生产水下切粒机
塑料水下切粒机

公司名称 东莞市成泰自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇常马路343号

联系电话  13302640488

产品详情

    双螺杆塑料利用先进的理论，利用机械摩擦力，塑胶水下切粒机，使塑料达到软化点，双捻成
条。它不仅改变了传统的热造粒原理，保定水下切粒机，而且将塑料薄膜、丝绸、带材、片材、柔性塑
料管材、发泡材料和可降解材料等废料制成颗粒进行回收利用，大大减少了造粒材料的损失，提高了生
产率。这是Z新的塑料回收再生的理想造粒设备。

    那么双螺杆塑料造粒机的主要功能是什么？

    双螺杆塑料造粒机回收聚氯乙希、聚丙希、低密度聚乙烯、高密度聚乙烯、低密度聚乙烯、塑
料薄膜、袋子、螺纹、片材、管材等废弃物，双螺杆塑料造粒机可破坏已降解的塑料薄膜和角料，回收
造粒机还可再生双螺杆塑料造粒机，可破坏和造粒化学纤维(如纤维、纤维、聚丙希轮等)的废弃物，然
后置于废丝处理机中进行再生或干燥。

    双螺杆塑料造粒机组的辅机严重席卷放线设备、校直设备、预热设备、冷却设备、牵引设备、
计米器、火花试验机、收线设备。挤出机组的用处不一样其选配用的辅佐设备也不尽一样，如还有堵截
器、吹干器、印字设备等。在设备修补时，通常的双螺杆塑料造粒机常常要先把加热、冷却系统拆下，
然后再集团抽出螺杆。

    而剖分式双螺杆则不必，只需松开几个螺栓，翻滚蜗轮箱手柄设备抬起上半有些机筒便可翻开
悉数机筒，塑料水下切粒机，然后举行修补。这么既缩短了修补时辰，也降低了劳动强度。塑料挤出废
品规范中Z多见的一种是偏幸，小型水下切粒机，而线芯各种型式的弯曲则是孕育发生绝缘偏疼的首要
原因原由之一。

塑料造粒机出现排气不稳的原因及解决方法：

1.导致塑料造粒机呈现排气不稳的原因有很多。比如说是排气孔被堵，质料中的水分也开始发生变化等
。用之前要对质料进行预热。



2.添加真空度也是解决这一毛病的主要原因之一。

3.可以在排气孔中添加一些真空度，这样也是为了避免塑料造粒机呈现排气不稳的毛病。

4.塑料造粒机厂家工作人员应当在一阶提高机筒的温度，这样也是避免排气不顺的一个原因之一。

保定水下切粒机-成泰生产水下切粒机-塑料水下切粒机由东莞市成泰自动化科技有限公司提供。东莞市
成泰自动化科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。成泰自动化——您可
信赖的朋友，公司地址：东莞市常平镇常马路343号，联系人：付继成。
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