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石油、燃气等液体的运输一直是个值得注意的问题，因为它们在运输过程中有很大的危险存在，一旦出
现泄漏事故，将给人们带来很大的损失，甚至威胁人类的生命安全呢，因此选用的厚壁无缝钢管一定要
保证质量。猜你可能会喜欢对无缝钢管做简要介绍。

那么在选择无缝钢管时要注意什么问题呢？首先要注意它的厚度，管径必须大于0.02，因为只有这样的
承受的压力才大，即使用力拉，才不会发生断裂。其次要看它的表面是否光滑，劣质的厚壁无缝钢管表
面常有结成的疤，有的还有细小的裂纹，它的表面缺少光泽，一看到这样的无缝钢管，就要知道这不是
的无缝钢管。

再者，你还要从不同的地方来量一下管径。看看不同的地方是否相同，的无缝钢管应该各个地方都是大
约相同的，否则就是劣质的。 大家在选择时一定要选择大厂家的，一般都有严格的包装，包装比较松散
的，无缝钢管，往往是不规范的。



1、碳（C）：无缝钢管中含碳量增加，屈服点和抗拉强度升高，但塑性和冲击性降低，当碳量0.23%超过
时，无缝钢管的焊接性能变坏，因此用于焊接的低合金结构无缝钢管，含碳量一般不超过0.20%。碳量高
还会降低无缝钢管的耐大气腐蚀能力，在露天料场的高碳无缝钢管就易锈蚀；此外，碳能增加无缝钢管
的冷脆性和时效敏感性。

2、硅（Si）：在炼无缝钢管过程中加硅作为还原剂和脱氧剂，所以镇静无缝钢管含有0.15－0.30%的硅。
如果无缝钢管中含硅量超过0.50-0.60%，硅就算合金元素。硅能显著提高无缝钢管的弹性极限，屈服点和
抗拉强度，故广泛用于作弹簧无缝钢管。在调质结构无缝钢管中加入1.0－1.2%的硅，强度可提高15－20
%。硅和钼、钨、铬等结合，有提高抗腐蚀性和防氧化的作用，可制造耐热无缝钢管。含硅1－4%的低碳
无缝钢管，具有极高的导磁率，用于电器工业做矽无缝钢管片。硅量增加，会降低无缝钢管的焊接性能
。

3、锰（Mn）：在炼无缝钢管过程中，锰是良好的脱氧剂和脱硫剂，一般无缝钢管中含锰0.30－0.50%。
在碳素无缝钢管中加入0.70%以上时就算“锰无缝钢管”，较一般无缝钢管量的无缝钢管不但有足够的韧
性，且有较高的强度和硬度，提高无缝钢管的淬性，改善无缝钢管的热加工性能，如16Mn无缝钢管比A3
屈服点高40%。含锰11－14%的无缝钢管有极高的耐磨性，用于挖土机铲斗，球磨机衬板等。锰量增多，
减弱无缝钢管的抗腐蚀能力，降低焊接性能。

4、磷（P）：在一般情况下，磷是无缝钢管中有害元素，增加无缝钢管的冷脆性，使焊接性能变坏，降
低塑性，使冷弯性能变坏。因此通常要求无缝钢管中含磷量小于0.045%，无缝钢管要求更低些。

无缝钢管的的一种常见类型，它是钢管的一种特殊的材质，对于无缝钢管而言更重要的是要保护基本的
使用和发挥更重要的性能。无缝钢管的重要材质，它的硬度是比较大的，一般在切割的时候是比较费劲
的要掌握切割的技巧和办法，这样的话无缝钢管才能切割成功，才能够不伤到人。为了安全进行切割无
缝钢管，建议进行以下操作。

1.机械切割采用外部安装和内部安装两种，其采用车刀加工原理对管口进行切断和坡口加工，单机跨度
大，可加工厚度大，废料少，无污染，加工过程不产生高温，不影响管道材质，有利于焊接的进行。水
切割通过高压泵和金刚砂共同作用加工管道，其切口干净，加工跨度大，但是其效率低，加工厚度受限
因素严重。

2.氧气C2H2焰切割，通过调节氧气阀门和C2H2阀，可改变氧气和C2H2的混合比例得到三种不同的火焰
：中性焰、氧化焰和碳化焰。

3.离子切割，等离子切割配合不同的工作气体可以切割各种氧气切割难以切割的金属，尤其是对于有色
金属(不锈钢、铝、铜、钛、镍)切割效果更佳;其主要优点在于切割厚度不大的金属的时候，等离子切割
速度快，尤其在切割普通碳素钢薄板时，速度可达氧切割法的5~6倍、切割面光洁、热变形小、较少的热
影响区。

以上就是今天关于无缝钢管切割方法的知识了。



宜昌无缝钢管由聊城市乾亿金属制品有限公司提供。聊城市乾亿金属制品有限公司是一家从事“精密钢
管,无缝管,花纹板,冷拔钢管,冷拉型钢”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方
针，勇于参与市场的良性竞争，使“乾亿”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原
则，使乾亿金属在钢管中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料
仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事q345b无缝钢管，q345d无缝钢管
，q355无缝钢管的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

