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产品名称 轧制滚珠丝杆加工工艺 轧制滚珠丝杆
步进电机丝杆，万福

公司名称 东莞市万福五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市横沥镇水边松元路6号

联系电话 15362875179 15362875179

产品详情

滚珠丝杠应该怎样挑选型号规格？根据丝杆作业的环境、负荷、刚性、安装尺度、导程、精度等参数挑
选，首要确认丝杆精度，根据需要看是选精密研磨级丝杆仍是一般的轧制丝杆，滚珠丝杆有精密级和一
般级之分。

看丝杆的轴径以及螺纹的牙距，丝杆外径，导程这两个参数决议了滚珠丝杆的负载(负荷及速度)，它们
是标准值，通过上面说的条件进行核算挑选，轧制滚珠丝杆加工工艺，有用螺纹就是指一根丝杆的至大
移动距离加螺母的总长，再加上100mm的安全距离，总长是指有用螺纹长加上轴端长度，轴端长度及尺
度依客户详细要求制作。

根据安装环境挑选螺母形状，法兰型是全圆型，还是方型，确认法兰的外径，厚度，螺母的长度，安装
孔的位置，轧制滚珠丝杆定做，这些方面一定，大致就挑选好了一根丝杆，至于轴端加工形式，就
要看客户的详细需要了，制定好图纸。

东莞市万福五金制品有限公司产品，公司以做好产品品质为首要工作，以满足客户要求，降低成本，减
少浪费，提高工作效率，持续改进，梯形丝杆定做，改进质量体系，使工作程序化，规范化，不断提升
产品质量。

微型螺旋丝杆升降机应用：螺旋丝杆升降机具有体积小、功能多、重量轻、无噪音、结构紧凑、安装方



便、使用灵活、动力源广、传动、使用寿命长等特点。

可以顶升、降落、提升、下压、推进、翻转等多种安装使用方式，螺旋升降器可单台式多台组合使用，
螺旋升降机结构主要为机身、入力蜗杆、含内螺纹之铜件蜗齿轮及其它附件组成。

微型螺旋丝杆多少钱-微型螺旋丝杆-万福微型螺旋丝杆是东莞市万福五金制品有限公司今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话。

梯形丝杠切削螺纹工件的质量好坏，取决于丝杠的精度、丝杠与开合螺母的啮合质量以及开合螺母的稳
定性。由于整个梯形丝杠都暴露在外，防尘条件较差，容易发生磨料磨损，导致丝杠各段螺距不等的现
象产生，同时溜板箱下沉，促使梯形丝杠弯曲，丝杠回转产生振动，一般修理梯形丝杠-
螺母副的方法是修丝杠、配螺母。

丝杠的修理工艺如下：

1、校直丝杠 校直丝杠的弯曲变形时，要尽量消除内应力；常用压力校直法及敲击法，轧制滚珠丝杆，
但在修车螺纹及使用过程中容易再次变形，因此在可能的情况下可增加低温时效处理工序。

2、精修丝杠外径 必须确保丝杠外径在全长上尺寸的一致，因为在修车螺纹及总装校表时都是以丝杠外
径为基准进行的。 

3.精车螺纹 在修理前，要检查丝杠的螺距误差和螺纹距累积误差，根据修理余量，确定丝杠能否修复，
轧制滚珠丝杆加工，以免精车到丝杠末尾部分时出现螺纹齿厚减弱过度、影响丝杠强度。

东莞市万福五金制品有限公司产品具有转速高、寿命长、噪音小的特点，本公司以优良的品质，快捷的
交货，合理的价格，赢得了来自日本、美国、德国、香港、台湾及大陆各地的客户，且深受客户的好评
。

轧制滚珠丝杆加工工艺-轧制滚珠丝杆-步进电机丝杆，万福由东莞市万福五金制品有限公司提供。东莞
市万福五金制品有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万福五金——您可信
赖的朋友，公司地址：广东省东莞市横沥镇水边松元路6号，联系人：吴小姐。
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