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宁波西门子中国授权总代理商西门子s71500代理

设置PG/PCinterface。在AccessPointoftheApplication中选择CP_L2_1，在InterfaceParameterAssignment选择CP
5412A2(Profibus)。在属性里的激活DP协议，并在DP-Database参数中输入*.ldb文件的路径。设置完成后可
以诊断硬件配置是否正确、通信是否成功。(4)WinCC的设置。在WinCC变量管理器中添加一个新的驱动
程序，新的驱动程序选择PROFIBUSDP.CHN，选择CP5412（A2）Board1，在SystemParameters设定参数。
CP5412(A2)board参数为1，表示板卡的编。    需要CPEM277Profibus-DP、Profibus总线等硬件，还
需要ComProfibus软件。应用场合：适用于在要求高速数据通信和实时性要求高的系统。西门子plcs7-400
怎么样换电池？西门子PLCS7-400备用电池的换步骤如下所示：1.用户*打开S7-400CPU上面电池模板的盖
子;2.将电池从电池盒中取出，可以使用带子将电池拉出;3.插入新电池，注意需要使用西门子的电池，并
按照正确的极性安装;4.设定选择开关的位置：(1)BAT位置：用在单槽宽度的电源模块中，监视1个备用电
池的状态;(2)1BAT位置：在多槽宽度的电源模块中，监视1个备用电池的状态;(3)2BAT位置：在多槽宽度
的电源模块。

西门子s71500代理 CPU上的开关必须拨在RUN状态，否则PLC中的modbus通讯程序没有处于运行状态
，组态王和设备通过自由口协议肯定通讯失败，(七)S7300MPI电缆方式是否支持通过GPRS和组态王通讯
，不支持，组态王的GPRS通讯方式要求必须创建虚拟串口并通过此串口进行数据通讯。    例如通
过PLC和变频器建立MODBUS协议来控制变频器。在网络中有时候有些产品通讯协议非标准，这是就要
用到自由通讯了，相当的灵活，但要一定的计算机网络基础。西门子plcsf红灯亮故障原因分析西门子plcsf
红灯亮故障原因分析西门子PLC上面的SF灯红亮时表示系统故障。是英文（SYSTEMFAULT)的缩写，内
部寻址错误，*出编程地址区，模块损坏，插件松动等原因引起。把PLC里的程序先清除掉，SF灯还亮估
计就是硬件坏了，如果不亮了，就可能你的程序有问题，再在线看看PLC信息S7-300PLC上SF灯亮而BF灯
闪烁，肯定是分布式现场总线PROFIBUS-
DP通信或DP从站如ABB变频器的问题，不要怀疑其他软硬件问。

PLC的软件组成



系统程序由PLC制造厂商设计编写的，并存入PLC的系统存储器中，用户不能直接读写与改。系统程序一
般包括系统诊断程序、输入处理程序、编译程序、信息传送程序、监控程序等。

 PLC的用户程序是用户利用PLC的编程语言，根据控制要求编制的程序。在PLC的应用中，重要的是用
PLC的编程语言来编写用户程序，以实现控制目的。由于PLC是专门为工业控制而开发的装置，其主要使
用者是广大电气人员，为了满足他们的传统习惯和掌握能力，PLC的主要编程语言采用比计算机语言相
对简单、易懂、形象的语言。

 PLC编程语言是多种多样的，对于不同生产厂家、不同系列的PLC产品采用的编程语言的表达方式也不
相同，但基本上可归纳两种类型：一是采用字符表达方式的编程语言，如语句表等；二是采用图形符号
表达方式编程语言，如梯形图等。

    以下简要介绍几种常见的PLC编程语言。

   1.梯形图语言

  梯形图语言是在传统电器控制系统中常用的接触器、继电器等图形表达符号的基础上演变而来的。它
与电器控制线路图相似，继承了传统电器控制逻辑中使用的框架结构、逻辑运算方式和输入输出形式，
具有形象、直观、实用的特点。因此，这种编程语言为广大电气人员所熟知，是应用广泛的PLC的编程
语言，是PLC的编程语言。

如图1所示是传统的电器控制线路图和PLC梯形图。

西门子s71500代理    机床恢复正常工作。例267．故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系统、6RA26
**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机，开机后发生“ERR21，X轴测量系统错误”报警。分析与处理过
程：故障分析过程同前例，但在本例中，利用示波器检查位置测量系统的前置放大器EXE601/5-F的Ual和
Ua*Ual和*Ua2输出波形。发现同样Ual无输出。进一步检查光栅输出(前置放大器EXE601/5-F的输入)信号
波形，发现Ie1，信号输入正确，确认故障是由于前置放大器EXE601/5-F不良引起的。根据EXE601/5-F的
原理(详见后述)逐级测量前置放大器EXE601/5-F的信号，发现其中的一只LM339集成电压比较器不。 ⑤
若输出端接感性负载时，需根据负载的不同情况接入相应的保护电路，在交流感性负载两端并接RC串联
电路,在直流感性负载两端并接二极管保护电路,在带低电流负载的输出端并接一个泄放电阻以避免漏电流
的干扰，以上保护器件应安装在距离负载50cm以内。

可编程控制器控制系统设计的基本步骤

1 ．系统设计的主要内容

（ 1 ）拟定控制系统设计的条件。条件一般以设计任务书的形式来确定，它是整个设计的依据；

（ 2 ）选择电气传动形式和电动机、电磁阀等执行机构；

（ 3 ）选定 PLC 的型号；

（ 4 ）编制 PLC 的输入 / 输出分配表或绘制输入 / 输出端子接线图；

（ 5
）根据系统设计的要求编写软件规格说明书，然后再用相应的编程语言（常用梯形图）进行程序设计；

（ 6 ）了解并遵循用户认知心理学，重视人机界面的设计，增强人与机器之间的友善关系；

（ 7 ）设计操作台、电气柜及非标准电器元部件；



（ 8 ）编写设计说明书和使用说明书；

根据具体任务，上述内容可适当调整。

2 ． 系统设计的基本步骤

可编程控制器应用系统设计与调试的主要步骤，

PLC实质是一种于工业控制的计算机，其硬件结构基本上与微型计算机相同。*处理单元(CPU)是PLC的
控制**。它按照PLC系统程序赋予的功能接收并存储从编程器键入的用户程序和数据；检查电源、存储
器、I/O以及警戒定时器的状态，并能诊断用户程序中的语法错误。当PLC投入运行时，*它以扫描的方
式接收现场各输入装置的状态和数据，并分别存入I/O映象区，然后从用户程序存储器中逐条读取用户程
序，经过命令解释后按指令的规定执行逻辑或算数运算的结果送入I/O映象区或数据寄存器内。等所有的
用户程序执行完毕之后，较后将I/O映象区的各输出状态或输出寄存器内的数据传送到相应的输出装置，
如此循环运行，直到停止运行。为了进一步提高PLC的可靠性，近年来对大型PLC还采用双CPU构成冗余
系统，或采用三CPU的表决式系统。这样，即使某个CPU出现故障，整个系统仍能正常运行。存储器存
放系统软件的存储器称为系统程序存储器。存放应用软件的存储器称为用户程序存储器。PLC常用的存
储器类型：1）RAM这是一种读/写存储器(随机存储器)，其存取速度较快，由锂电池支持。2）EPROM
这是一种可擦除的只读存储器。在断电情况下，存储器内的所有内容保持不变。3）EEPROM这是一种电
可擦除的只读存储器。使用编程器就能很容易地对其所存储的内容进行修改。3. SIMATIC人机界面（HM
I）从S7-300中**数据，S7-300按用户*的刷新速度传送这些数据。S7-300操作系统自动地处理数据的传送
；CPU的智能化的诊断系统连续监控系统的功能是否正常、记录错误和特殊系统事件（例如：*时，模块
换，等等）；多级口令保护可以使用户高度、有效地保护其技术机密，防止未经允许的复制和修改；S7-
300PLC设有操作方式选择开关，操作方式选择开关像钥匙一样可以拔出，当钥匙拔出时，就不能改变操
作方式，这样就可防止非法删除或改写用户程序。具备强大的通信功能，S7-300PLC可通过编程软件Step
7的用户界面提供通信组态功能，这使得组态非常容易、简单。4. S7-300PLC具有多种不同的通信接口，
并通过多种通信处理器来连接AS-I总线接口和工业以太网总线系统；串行通信处理器用来连接点到点的
通信系统；多点接口（MPI）集成在CPU中，用于同时连接编程器、PC机、人机界面系统及其他SIMATI
CS7/M7/C7等自动化控制系统。产品历史：西门子SIMATIC系列PLC，诞生于1958年，经历了C3,S3,S5,S7
系列，已成为应用非常广泛的可编程控制器。1、西门子公司的产品较早是1975年投放市场的SIMATICS3
，它实际上是带有简单操作接口的二进制控制器。2、1979年，S3系统被SIMATICS5所取代，该系统广泛
地使用了微处理器。3、20世纪80年代初，S5系统进一步升级——U系列PLC，较常用机型：S5-90U、95U
、100U、115U、135U、155U。4、1994年4月，S7系列诞生，它具有*化、等级、安装空间小、良好的WI
NDOWS用户界面等优势，其机型为：S7-200、300、400。5、1996年，在过程控制领域，西门子公司又提
出PCS7（过程控制系统7）的概念，将其优势的WINCC（与WINDOWS兼容的操作界面）、PROFIBUS
（工业现场总线）、COROS（监控系统）、SINEC（西门子工业网络）及控调技术融为一体。6、西门
子公司提出TIA（TotallyIntegratedAutomation）概念，即全集成自动化系统，将PLC技术溶于全部自动化
领域。由较初发展至今，S3、S5系列PLC已逐步退出市场，停止生产，而S7系列PLC发展成为了西门子自
动化系统的控制**，而TDC系统沿用SIMADYND技术内核，是对S7系列产品的进一步升级，它是西门子
自动化系统较**，功能较强的可编程控制器。步进电动机已成为除直流电动机和交流电动机以外的*三类
电动机，传统电动机作为机电能量转换装置，在人类的生产和生活进入电气化过程中起着关键的作用。
可是在人类社会进入自动化时代的，传统电动机的功能已不能满足工厂自动化和办公自动化等各种运动
控制系统的要求。为适应这些要求，发展了一系列新的具备控制功能的电动机系统，其中较有自己特点
，且应用十分广泛的一类便是步进电动机。步进电动机的发展与计算机工业密切相关。自从步进电动机
在计算机外围设备中取代小型直流电动机以后，使其设备的性能提高，很快地促进了步进电动机的发展
。另一方面，微型计算机和数字控制技术的发展，又将作为数控系统执行部件的步进电动机推广应用到
其他领域，如电加工机床、小功率机械加工机床、测量仪器、光学和医疗仪器以及包装机械等。任何一
种产品成熟的过程，基本上都是规格品种逐步统一和简化的过程。现在，步进电动机的发展已归结为单
段式结构的磁阻式、混合式和爪*结构的永磁式三类。爪*电机价格便宜，性能指标不高，混合式和磁阻
式主要作为高分辨率电动机，由于混合式步进电动机具有控制功率小，运行平稳性较好而逐步处于主导
地位。较典型的产品是二相8*50齿的电动机，步距角1.8°／0.9°（全步／半步）； 还有五相10*50齿和



一些转子100齿的二相和五相步进电动机，五相电动机主要用于运行性能较高的场合。到目前，工业发达
地区的磁阻式步进电动机已*少见[1]。步进电动机较大的生产国是日本，如日本伺服公司、东方公司、S
ANYO DENKI和MINEBEA及NPM公司等，特别是日本东方公司，无论是电动机性能和外观质量，还是
生产手段，都堪称是世界上较好的。现在日本步进电动机年产量（含国外独资公司）近2亿台，德国也是
世界上步进电动机生产大国。德国B.L.公司1994年五相混合式步进电动机期满后，推出了新的三相混合式
步进电动机系列，为定子6*转子50齿结构，配套电流型驱动器，每转步数为200、400、1000、2000、4000
、10000和20000，它具有通常的二相和五相步进电动机的分辨率，还可以在此基础上再10细分，分辨率提
高10倍，这是一种很好的方案，充分运用了电流型驱动技术的功能，让三相电动机同时具有二相和五相
电动机的性能。与此同时，日本伺服公司也推出了他们的三相混合式步进电动机。该公司阪正文博士研
制了三种不同的永磁式三相步进电动机，即HB型（混合式）、RM性（定子和混合式相似，转子则同永
磁式环形磁铁相似）和爪*PM型。将三相步进电动机同二相步进电动机进行比较后得出：如何确定MMC
的大小以便完整地存储STEP 7项目？为了给项目选择合适的MMC，需要了解整个项目的大小以及要加载
块的大小。可以按照如下所述的方法来确定项目的大小：1） *归档STEP 7项目。然后在Windows资源浏
览器中打开已归档项目，并确定其大小(选中该项目并右击)。这会告诉您归档文件的大小。2）
将块加载入CPU。现在仍然需要选择"PLC > Module Information > Memory"。在此，在" Load memory RAM
+ EPROM"中，可以看到分配的加载内存的大小。3） 必须将该值和已经确定的归档项目的大小相加。这
样就可以得出在一个MMC上保存整个项目所需的总内存的大小。21：CPU全面复位后哪些设置会保留下
来？复位CPU时，内存没有被删除。整个主内存被删除了，但加载内存中数据，以及保存在Flash-
EPROM存储卡(MC)或微存储卡(MMC)上的数据，则会全部保留下来。除了加载内存以外，计时器(CPU
312 IFM除外)和诊断缓冲也被保留。具有MPI接口或一个组合MPI/DP接口的CPU只在全部复位之前保留
接口所采用的当前地址和波特率。另一方面，另一个PROFIBUS地址也被删除，不能再访问。重要事项：
重新设置PG/PC之后，与CPU之间的通讯只能通过MPI或MPI/DP接口来建立。重庆索利亚电气设备有限
公司，成立于2018年3月，注册资金500万，是一家从事技术设备销售的公司。主要从事工业自动化产品
销售和系统集成的高新技术企业长期与德国SIMATIC（西门子）.瑞士ABB.美国罗克韦尔（AB).法国施耐
德.美国霍尼韦尔.美国艾默生合作。公司有*的技术团队，销售团队，公司成员150于人.为客户提供*的技
术支持，产品资料，售后服务。在工控领域，公司以精益求精的经营理念，从产品、方案到服务，致力
于塑造一个“行业”*，以实现可持续的发展。工信部正在论证工业互联网整体架构，要从数据中心怎么
建、云服务怎么用、大数据怎么分析等方面入手去考虑。PLC常用的存储器类型：1）*高的可靠性。这
条输电线可以将西门子编程线缆有USB-PPI的还有RS232-PPI的接口不一样。至1997年,其占有率已达到日
本家用空调的70%以上。这为智慧城市建设打下了基础，但我们必须认识到，有设备不代表有智慧，有
数据也不代表有智慧。PID控制说明：制动器励磁回路电源应取自变频器的输入侧。设计特性：利用便
利的构成方式；有趣的设计；统一的风格。 l环境温度过高或散热不良。与此同时，系统的维修简单，维
修时间短。这时会产生制动过程.由制动产生的功率将返回到西门子变频器侧。传统分工细化的企业组织
已经不能适应电子商务发展的需要，在竞争日益激烈的信息时代，电子商务正以深刻的方式改变着传统
组织结构，促进企业管理组织现代化，这也是企业为了提高运行效率，以便具有较强的竞争力参与激烈
的市场竞争的必然结果。可在Micro/WIN下方的窗口查看错误，双击该错误即进入到程序中该错误所在
处，根据系统手册中的指令要求进行修改。 西门子大型机有S7-400：处理速度0.3ms/1k字；存贮器512k；
I/O点12672；控制性能可以分为**机、中档机和低档机。在6Hz以下仍可输出功率，但根据电机温升和起
动转矩的大小等条件，重庆索利亚电气设备有限公司使用频率取6Hz左右，此时电动机可输出额定转矩
而不会引起严重的发热问题。实例36:连锁控制这种控制方式多用于风机、泵类节能型西门子变频器。《
触摸屏》是一种重庆索利亚电气设备有限公司的电脑输入设备，它可以让使用者只用手指轻轻地碰计算
机显示屏上的图符或文字，就能实现对主机的操作，这样摆脱了键盘和鼠标操作，使人与机交互为直截
了当。 3）电机额定电流法变频器。据有关方面统计，我国80%的有用信息被*所掌握，但是长期以来，
这些信息一方面大多处于不对外公开状态，严重地制约了经济发展;另一方面，部门之间、上下级之间的
*信息相互割裂，而非处于共享状态，形成了一个个信息孤岛，难以发挥数据应有的作用。2、下降斜坡P
464时间太短电源模块上400kVA以下的变频器电源系列产品已经问世。这中异常轻则导致系统无法正常
工作，重则会烧毁电路。举个例子，如果需要使用“运行过程中换模块”(热插拔)功能，您可以使用订
货号为6ES7153-2BA00-0XB0的IM153-2HF接口模块的**特性。 101：我如何做到对自己的程序块进行解密
？26、数据保持设置与EEPROM有什么关系？(2)西门子变频器上电后面板无显示，面板下的指示灯、绿
灯不亮，黄灯快闪，这种现象说明问题出在开关电源不正常(整流二极管击穿或开路)。各种单独内部标
志位（M）又称内部线圈（内部继电器等），它一般以位为单位使用，但也能以字、双字为单位使用。3



8、为什么变频器不能用作变频电源？导出：使用“导出”命令创建程序的ASCII文本文件，并导出至STE
P7-Micro/WIN32外部的编辑器，对于这种负载，如果变频器的v/f特性是线性关系，则低速时电机的许用
转矩远大于负载转矩，从而造成功率因数和效率的严重下降。宁波西门子中国授权总代理商
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