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产品名称 水冷冷水机厂家 冷水机 东华制冷厂家

公司名称 东莞市东华制冷设备有限公司
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规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇乌沙工业区

联系电话 13825799084 13825799084

产品详情

如何选配你的冷水机组   工业制冷设备-冷水机组，螺杆冷水机.低温冷水机<工业冷水机，冷水机组选
型的一点建议：对于使用过冷水机组的客户来说，冷水机选型已经是轻车熟路，对于各项要求准则都了
然于心。而对于一次购买冷水机的客户来说，可能不是太了解，不知道要选用多大的冷水机组。那么，
我们如何选配你的冷水机组呢？

   冷水机组是可以给各行业提供工业用冷冻水，以此达到降温目的的一种制冷设备，按照散热方式不
同可分为风冷冷水机、水冷冷水机，它可以将温度控制在5-35度之间，而低温冷水机更可将温度控制在0
~-40度之间。在冷水机选型时我们要准确了解到冷水机的进水温度多少、出水温度多少、流量多大、水
箱多大等，还要对冷水机的工作环境了如指掌，如环境温度多少，环境温度的季节变化、环境空间等。

     一台的冷水机组 ，而且是工程设计成功的保证，同时对系统的运行也产生长期影响：

 1、冷却水流量：是指制冷设备使用时需供应的冷水机的冷却循环水流量.  

 2、冷却能力：即需要多大的制冷量，比较常用的制冷量单位有Kcal/h、kw等.

 3、出水温度:回水温度或出回水温差要求：出水温度是指需要的冷冻水温度，回水温度是指冷却水温
度，一些散热要求比较严格的设备都会有冷却水供水温度要求.

 4、出水压力：有些需散热设备由于其设备内部散热结构复杂，对冷却水供给有一定的压力要求，这时
需考虑冷水机的额定出水压力能否满足该要求.

 5、水泵的扬程：如果是单机一对一使用，水泵扬程应该不是问题。若多台水冷式冷水机并联成系统供
多台需冷却设备应用，则需考虑管道系统的阻力，由此来推算需要配置多大扬程的水泵.

  6、控制调节要求：一般是指压力控制调节和温度控制调节.

  7、冷水机组安全保护功能要求：A.压缩机启动保护器  B.高低压保护功能  C.逆(缺)相保护
D.压缩机过载保护 E.防保护  F.压缩机过热保护



G.压缩机频繁启动保护器及异常指示灯及各种保护开关.

      蒸发器是制冷系统四大部件之一，是制冷效果和效率的终体现。蒸发器一般是冷水机组生产厂
家设计、选配好的用户不用操心。但为了更好的维护制冷系统，保证其运行，冷水机组蒸发器使用中应
注意的下几点：

  1.液面高度对蒸发温度的影响。由于制冷剂液柱高度的影响，满液式蒸发器底部的蒸发温度要高于液
面的蒸发温度。不同的制冷剂，在不同的液面蒸发温度受静液高度的影响不同。无论哪一种制冷剂，液
面的蒸发温度越低，静液高度对蒸发温度的影响也就越大。因此，只有在蒸发压力较高时，可以忽略静
液高度对蒸发温度的影响。当蒸发温度较低时，就不能忽略。也就是说，此时使用满液式蒸发器就变得
不经济了。

  2.载冷剂的可能性。如果蒸发温度低于载冷剂凝固温度，则载冷剂就有的可能性。在载冷剂的后一个
流程中，载冷剂的温度低其的可能性大，当用水作为载冷剂时，从理论上来说，管内壁温度可以低到0℃
。但为了安全起见，通常使后一个流程出口端的管内壁温度保持在0.5℃以上。对于盐水作载冷剂的情况
，水冷冷水机厂家，根据同样的道理，应该使管内壁温度比载冷剂的凝固温度高1℃以上。

  3.制冷剂在蒸发器中的压力损失。制冷剂流经蒸发器时引起压力损失，螺杆冷水机规格，必然使蒸发
器出口处制冷剂的压力p2低于入口处的压力p1，从而降低了压缩机的吸气压力，致使制冷能力下降。

宏鑫制冷温馨提示：箱体式冷水机使用水箱盘管式蒸发器，开放式冷水机和螺杆冷水机则选用壳管式蒸
发器，冷水机，防腐冷水机选择钛管式蒸发器或者不锈钢板式交换器。冷水机款式不同蒸发器也就不同
，也可根据客户要求定做。

一般习惯对冷水机要配多大的习惯用P来计算，但主要的是知道额定制冷量，一般风冷的9.07KW的样子
的话选择用3P的机器.依此类推。所以工业冷水机的选用重要的是求出额定制冷量进行抽气运转排除空气
，若抽气装置需频繁运行，则必须找出空气漏入的部位消除之。制冷机停车后务必将油加热器投入，保
持给定油温（确认油加热器有无断线，油加热器温度控制的整定值是否正确）。冷水机

冷库设备的不足导致农产品的损失严重

冷库设备的不足导致农产品的损失严重

   国内目前的冷冻行业发展还不是很健全，对于中国这样一个人口大国来说，

   我国生鲜品年总产量约7亿吨；冷冻食品年产量超过2500万吨，总产值超过520亿元；年营业额在500
万元以上的食品冷冻、冷藏企业约2万家，风冷冷水机价格，就业人员250万人。东华制冷设备有限公司
，从事装配式冷藏库、冷冻库、速冻库、保鲜库、气调库、实验箱、防爆冷库和超低温库的设计、生产
、销售、安装、维修等一条龙服务的综合型公司。承接数百家大、中、小型各种冷库工程，对冷库设计
、安装多年来积累了丰富的实践经验、为所属等来提供的各类冷库：保鲜冷库、速冻冷库、低温试验冷
库、恒温恒湿冷库、防爆冷库、气调冷库、加工间及控温、控湿洁净车间的设计安装服务。产品广泛用
于食品、超市、宾馆、水产、生物、化工、工矿企业等。冷库工程行业领域：肉类、食品

   截至目前，我国共拥有2500多家规模以上的肉类食品厂，年产肉6000万吨，且产量以5%的速度在逐
年递增；规模以上的速冻食品厂2000多家，年产量超过1000万吨，并每年以20%的幅度逐年递增；规模以
上的冷饮企业4000余家，年产量超过150多万吨，且每年以7%左右的速度逐年递增；规模以上的乳品企业
1500余家，年产量800万吨，且每年以30%左右的速度逐年递增；水产品产量4400万吨，且每年以4%的速
度逐年递增⋯⋯上述数据，足以证明我国冷链产业的巨大市场空间。越来越多的食品、农产品企业开始
关注冷链物流，冷链物流企业如雨后春笋般涌现，而一些原本不以冷链为主营业务的企业、外资也纷纷



掉转船头，转战冷链市场。目前我国的农产品损失严重，果蔬、肉类、水产品流通腐损率分别达到20%
～30%、12%、15%，仅果蔬一类每年损失就达到1000亿元以上。”目前，我国蔬菜类进入冷链系统的比
重只有5%，肉类15%，水产品是23%。而在欧美日本等发达国家，农产品进入冷链流通在95%以上。去年
我国发布的《物流业调整和振兴规划》明确提出，要完善鲜活农产品储藏、加工、运输和配送等冷链物
流设施，到2015年，我国将初步建成农产品冷链物流服务体系，使果蔬、肉类、水产品冷链流通率分别
达到20%、30%、36%以上，流通环节产品腐损率分别降至15%、8%、10%以下。这次《规划》的重点之
一，是提高冷链的基础设施建设。据空调制冷大市场统计数据了解，目前我国冷藏库的能力为880万吨，
人均冷库容量仅7公斤；冷藏车保有量约4万辆，占货运汽车的比例仅为0.3%。通过《规划》实施，五年
时间将增加1000万吨的冷藏库的能力，冷藏车保有量也将倍增。

   冷库产业经过了多个时期的发展，按照储存货物的温度不同及储藏方式的不同，目前我国已经形成
了超低温库、冷冻库、冷藏库、果蔬气调库等主要冷库类型。未来10年内，我国的冷藏车年均将增长28
%以上，冷藏库年均增长30%以上。

水冷冷水机厂家-冷水机-东华制冷厂家由东莞市东华制冷设备有限公司提供。“产销,安装,维护：制冷设
备及配件,五金机电配件。”选择东莞市东华制冷设备有限公司，公司位于：广东省东莞市长安镇乌沙工
业区，多年来，东华制冷坚持为客户提供好的服务，联系人：李先生。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。东华制冷期待成为您的长期合作伙伴！
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