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产品详情
       数字化转型的本质就是通过对数据的分析和洞察，来找到新的业务、运营、组织等的发展方向和趋势，促进业务、运营、组织等的变革和转型。
一、什么是日化品仓库管理系统？
       日化品仓库管理系统是一套从工厂仓库到终端全流程的物流及仓库管理，产品流向、流量、流速数据实时透明，赋能渠道管理系统工具。
二、日化品仓库管理系统有什么作用？
1、实现基于单件产品的管理：
该功能提供完善的基于单件产品追溯码实现物料批次信息、批次管理设置、批号编码规则设置、日常业务处理、报表查询，以及库存管理等综合批次管理功能，可以使企业进一步完善批次管理，满足经营管理的需求。
2、保质期管理：
在单件产品追溯码管理基础上，针对物料提供保质期管理及到期存货预警，以满足行业的保质期管理需求。用户只需要设置保质期物料名称和预警阈值，系统即可基于追溯码关联的生产日期、有效期等信息自动完成临期预警，以及查询不同临期周期分类的即时库存等；
3、与质量检验管理系统的集成：
系统具备标准的质量管控的业务集成接口，满足与采购、生产等环节物料的质量控制流程的对接，一般包括购货检验、完工检验和库存抽检3种质量检验业务；
4、即时库存智能管理：
该功能用来查询当前物料即时库存数量和其他相关信息，库存更新控制随时更新当前库存数量，可以查看到所有仓库、仓位、物料和批次的数量信息、当前物料在仓库和仓位中的库存情况、当前仓库中物料的库存情况、当前物料的各批次在仓库和仓位中的库存情况以及当前仓库及当前仓位中的物料库存情况。
三、日化品仓库管理系统有什么优势？
1、节省劳动力，节约占地；在相同面积的土地上，建设智能化仓库达到的存储能力比建设普通仓库高出几倍甚至十几倍。
2、智能化仓库出入库作业迅速、准确、有效缩短作业时间，同时作业准确率得到提高，仓库与供货单位、用户能够有机地协调，有利于缩短货物流通时间。
3、智能化仓库有利于商品的保管，在自动化仓库中，可存放的商品多、数量大，品种多样。通过条码技术等，可准确跟踪货物的流向，实现货物的可追溯。
4、日化品仓库管理系统与ERP系统对接后，从生产计划的制定开始到下达货物的出入库指令，可实现全流程自动化作业，且系统自动过账，保证信息准确及时，避免账实不同步的问题，切实提高仓库的管理水平。
     通过数字化的分析和洞察，促进企业业务、流程和组织的优化和创新，也就实现了数字化转型。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

