
工件夹具 青岛隆山工具 台钻工件夹具

产品名称 工件夹具 青岛隆山工具 台钻工件夹具

公司名称 青岛隆山机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园）

联系电话  18561791625

产品详情

钢铁工业编辑(一)产量创历史GAO水平。2013年1-6月，累计生产粗钢3.9亿吨，同比增长7.4%，增速较去
年同期提高5.6个百分点。前6个月，流水线工件夹具，粗钢日均产量215.4万吨，相当于年产粗钢7.86亿吨
水平。其中，2月份达到历史GAO的220.8万吨，3-6月份虽有回落，但仍保持在210万吨以上较高水平。分
省区看，1-6月，河北、江苏两省粗钢产量同比分别增长6.8%和13.2%，两省合计新增产量占2694万吨增量
的42.4%，另有山西、辽宁、河南和云南等省增产也在100万吨以上。分企业类型看，工件夹具，1-6月，
重点大中型钢铁企业粗钢产量同比增长5.5%，低于平均增幅2个百分点，但仍有60%的增产来自重点大中
型钢铁企业。

组合压板是用于模板、治具或者板料的固定的铸造类机床附件。

冷拔钢管是钢管的一种，即其按生产工艺的不同分类的一种，区别于热轧（扩）管。在毛管坯或原料管
扩径的过程中通过多道次的冷拔加工而成，通常在0.5～100T的单链式或双链式冷拔机上进行。冷轧（拨
）钢管除分一般钢管、低中压锅炉钢管、高压锅炉钢管、合金钢管、不锈钢管、石油裂化管、机械加工
管、厚壁管、小口径加内模冷拔管其它钢管外，还包括碳素薄壁钢管、合金薄壁钢管、不锈薄壁钢管、
异型钢管。冷拔钢管其外径可以到6mm，壁厚可到0.25mm，薄壁管外径可到5mm壁厚小于0.25mm尺寸，
精度以及表面质量均明显优于热轧（扩）管，但受工艺制约，其口径以及长度均受到一定限制。

硬度:螺丝HRC25°螺帽及压板HRC35~38°。

冷拔（轧）无缝钢管：圆圆管坯
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什么是



冷拔管

？热轧钢管用连铸板坯或初轧板坯作原料，经步进式加热炉加热，高压水除鳞后

进入粗轧机，锯床工件夹具，粗轧料经切头、尾、再进入精轧机，台钻工件夹具，实施计算机

控制轧制，终轧后即经过层流冷

却和卷取机卷取、成为直发卷。直发卷的头、尾往往呈舌状及鱼尾状，厚度、

宽度精度较差，

边部常存在浪形、折边、塔形等缺陷。

工件夹具-青岛隆山工具-台钻工件夹具由青岛隆山机械工具有限公司提供。青岛隆山机械工具有限公司
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。青岛隆山机械——您可信赖的朋友，公司地址
：即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园），联系人：高赛。
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