
瑞迪管道生产厂家 带颈平焊法兰生产厂家 潍坊带颈平焊法兰

产品名称 瑞迪管道生产厂家 带颈平焊法兰生产厂家
潍坊带颈平焊法兰

公司名称 沧州瑞迪管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

带颈平焊法兰碳钢法兰的质量验证及标准规格

带颈平焊法兰碳钢法兰，平焊法兰和带颈平焊法兰，即本体材质为碳钢的法兰盘或末端法兰连接件，其
中含有碳钢材质的法兰，称为碳钢法兰。碳钢法兰的生产工艺简单，生产，成本低，发展较快。常见材
质为铸造碳钢牌号WCB、锻件A105，或Q235B，A3、10#、#20钢，16锰，45号钢、Q345B等。通常为防止
生锈法兰表面有电镀层(黄锌、白锌等)，或刷防锈油及喷涂防锈漆处理。

带颈平焊法兰碳钢法兰紧密可靠，它有两个密封面，而且目前球阀的密封面材料广泛使用各种塑料，密
封性好，能实现完全密封。由于碳钢法兰在启闭过程中有擦拭性，所以可用于带悬浮固体颗粒的介质中
。生产工艺有锻造、铸造、中板卷制、中板割制等，其中锻造价格高，中板产品第二，铸造产品低。就
质量来说，锻造的佳，卷制的第二，潍坊带颈平焊法兰，铸造的第三，带颈平焊法兰生产厂家，但锻件
口径一般较小。

检验工艺：原材料检验——校平检验——对接焊检验——成型检验——内焊检验——外焊检验——切管
检验——超声波检验——坡口检验——外形尺寸检验——X射线检验——水压试验——终检验

带颈平焊法兰碳钢法兰的常用标准一般分为:

机械部标准 JB/T81-94 JB/T79.4-94 JB/T83-94

化工部标准 HG20593-97 / HG20617-97

GB/T9119-2010

船用标准 CB M1001-81 CB M1002-81 法兰密封面和垫片

火电标准 D-GD87-1101



国家建筑标准 S02403

欧洲标准 EN14420-2

美国法兰钻孔标准 ANSI B 16.5

由于碳钢法兰具有良好的综合性能，所以它广泛用于化工、建筑、给水、排水、石油、轻重工业、冷冻
、卫生、水暖、消防、电力、航天、造船等基础工程。[1]

带颈平焊法兰拼接法兰

带颈平焊法兰拼接法兰是法兰盘的一种生产形式，在一些单边特别宽，在卷制及锻制没有办法生产的时
候，用中板切割出一定的形状，然后拼接在一起，焊接压平之后，再时行内外径及螺栓孔的加工。大凡
要拼接的带颈平焊法兰法兰盘，全是口径比较大的及单边特别宽的产品。并且在标准中找不到的，属于
异形法兰。

带颈平焊法兰拼接的一些焊缝及探伤的要求执行相关的行业规定。压力过大的产品不适宜采用此工艺

。生产区域主要在河北省沧州市盐山县。

带颈平焊法兰不锈钢法兰在加工时，除了要经过多道热处理工艺外，还需要用到切削加工工艺，主要的
工具就是切削刀片等，但是对于不锈钢带颈平焊法兰法兰材质的切削并不是很简单，在切削时要考虑不
锈钢法兰的硬度，而且产生的切削难以折断，增加了切削的难度，应当考虑一下三个方面。第，平焊带
颈法兰厂家，是要根据不锈钢弯头及各类毛坯的硬度等来选择切削用量;第二，是要根据刀具材料、焊接
质量和车刀的刃磨条件来选择切削用量;第三，是要根据零件直径、加工余量和车床精度等来选择切削用
量。合理地选择不锈钢弯头的切削用量的大小，切削用量的大小直接会影响到不锈钢弯头的生产效率和
加工质量。合理地选择不锈钢带颈平焊法兰法兰切削时的切削用量，才能保证生产效率和加工质量，在
随后的焊接工艺中也能做好相应的铺垫。

瑞迪管道生产厂家-带颈平焊法兰生产厂家-潍坊带颈平焊法兰由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。
沧州瑞迪管道设备制造有限公司实力不俗，信誉可靠，在河北 沧州 的弯头等行业积累了大批忠诚的客户
。瑞迪管道带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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