
淄博板式换热器生产厂家 欧梅赛机械制造商

产品名称 淄博板式换热器生产厂家 欧梅赛机械制造商

公司名称 山东欧梅赛机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区张夏工业园

联系电话 13325112046 13325112046

产品详情

机械设备的加工，空调板式换热器生产厂家，没有说是毫厘不差的，多多少少都会出现一些误差，板式
换热器也不例外，那么影响板式换热器加工精度误差的原因是什么呢？

1、工艺系统的几何误差：是指板式换热器的制造误差和磨损，尺寸链误差，机床传动的静态和动态调整
误差以及板式换热器的安装误差等。

2、工艺系统热变形产生的误差：板式换热器是指板式换热器及工件热变形产生的误差，加工方法的原理
误差、测量误差等亦是影响零件加工精度的很重要的因素。

3、工艺系统力效应产生的误差：是指工艺系统弹性及塑性变形产生的误差、工件的夹紧误差、板式换热
器的离心力和传动力所引起的误差以及残余应力引起的误差等。

对于不同的介质，表面张力不一致，聚光板的波形应设计不同，如凹槽的深度和尺寸，可拆式板式换热
器生产厂家，浅凹槽和深凹槽的交替排列等。

上述设计分析是基于膜冷凝。但是，为了将薄膜转化为液滴冷凝，冷凝速度将大大提高，其传热系数比
薄膜冷凝高10-20倍。

将薄膜冷凝转化为液滴冷凝的方法有很多，例如使用对冷凝水附着力小的传热面材料，在传热面上涂化
学或静电化学涂料，加入助凝剂或施加外力减薄薄膜厚度等。

板式换热器板片是通过冲压形成的。一般来说，冷加工对点蚀电位影响不大，但冷加工通常会增加点蚀
密度，因为冷加工会增加位错密度，并且位错容易在地表露头形成点蚀坑。组装板材时，淄博板式换热
器生产厂家，人字形凸面接触点容易被挤压，导致表面氧化膜损坏，该部位容易萌生点蚀坑。板上人字
花纹凸面是冷加工变形较大的部位，该部位存在缝隙腐蚀，因此点蚀坑主要发生在冷加工变形凸面。因
此，板式换热器的腐蚀失效是由Cl-



引起的板接触缝隙腐蚀引起的，板式换热器不锈钢板的腐蚀失效是由介质中Cl-
引起的板接触缝隙腐蚀引起的。不锈钢板式换热器防腐措施：

1。降低培养基中氯离子的含量。氯在腈纶生产中的作用来自两个方面：一是原料的引进；第二，引入脱
盐水。为了减少或避免316不锈钢的腐蚀源，应控制好原材料，严格控制磺酸钠的NaCl含量，严格控制进
出水的Cl-指数

2。确保设备的钝化膜完好无损。钝化膜缺陷是腐蚀的内因。该缺陷源于不锈钢板在冷加工和冲压过程中
可能产生的局部残余应力和钝化膜损伤，以及加工和安装过程中的污垢、施工痕迹焊渣和磕碰损伤。因
此，有必要确保正确安装，并确保板钝化膜的完整性

3。板组装后形成多间隙结构，如板与密封槽底部接触，间隙容易引起C1-。当板表面污垢严重时，介质
中大量腐蚀性元素（CL，供暖板式换热器生产厂家，Ｓ等）粘附在污垢上，积聚在污垢底部的缝隙中，
容易造成接触处的缝隙腐蚀。因此，正确选择材料、正确组装、定期除垢，破坏腐蚀的形成条件和潜伏
期，降低介质中氯离子等有害离子的含量，可以有效防止板接触处的缝隙腐蚀。钛是一种结构材料，具
有良好的抗点蚀和缝隙腐蚀性能。当问题无法解决时，可以考虑钛

淄博板式换热器生产厂家-欧梅赛机械制造商由山东欧梅赛机械设备有限公司提供。淄博板式换热器生产
厂家-欧梅赛机械制造商是山东欧梅赛机械设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张经理。
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