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产品详情

导致打包带切不断的五个原因

做为打包带厂家，在生产PP打包带的过程中使用打包机包带进行切割是不可缺少的一个
步骤，然而在包带进行切割的时候会出现打包带切不断的现象，那么到底是什么原因导致
打包机在不能切带打包带呢?
打包机不能顺利的切带打包带的常见原因就是刀头的原因，主要出现在以下几个方面： 1
、烫刀头温度不到位，不能使在切割的过程起到很好的热熔效果或者是烫刀头的位置有偏
离。 2、打包机的捆紧力度调的太大，进行适当调整即可。 3、中刀轴承或者是中刀磨损
，使切割能力下降，陶瓷打包带，中到两面都有刃口，这种情况下一面磨损可以换另一面
使用。 4、传动皮带有油或者是传动皮带太松，这种情况需要拆下对油污进行处理或者是
调位置，使皮带不过于松。 5、切刀不锋利，不能很好的起到切割的作用。

全自动打包带常用的三种接头方式

全自动打包带常用的接头方式有铁皮扣式、热熔搭接式、结扎式三种，这三种具体是怎样
的呢。 一、铁皮扣式 此方法是先利用张紧器棘轮的单向工作使打包带张紧，然后在打包
带接头处安放一个铁扣，再用夹钳使铁扣包住两层打包带并将铁扣的侧边牙齿四凸的齿形
咬住打包带不致使其松脱。铁扣通常用镀锌铁皮制成，操作时要根据打包带型号来选择相
适应规格的铁扣 二、热熔搭接式 它采用电热熔接、机械高频振荡熔接和超声波熔接等加
热方法，使全自动打包带表层受热熔化将两个带端的融化面搭接起来，印字打包带，在一
定的压力下保持一定的时间待熔化面冷凝后，粘接好打包带接头的方式。该接头方式适用



于聚塑料带因为聚塑料带若用铁皮扣机械固接，其强度只有母材的50%胶黏剂连接也不适
用 三、结扎式 此种接头方式是以柔软的塑料绳、麻绳等为捆扎材料，在打包带接头处打
成活结。这种接头方式既牢固美观，又便于解开。打包带是由PP和PET两种塑料混合制成
的。 主要生产流程:塑料粒融化一压带一成型冷却缠卷包装-入库打包带系采用聚通过加热
、熔化、拉伸、冷却生产出的网状结构的包装材料影响全自动打包带质量的基本参数是拉
力、长度、弯曲度、伸长率等。在拉力和其它参数相同的情况下，长度越长成本越低。

塑钢打包带在制作过程中，根据需要添加添加剂，打包带批发，添加剂主要用于以下种类
： 1.润滑剂：润滑剂的主要作用是减少聚合物和加工设备之间以及聚合物内部分子之间的
相互摩擦，防止过度摩擦热引起的分解，提高热稳定剂的效率。 2.加工助剂：加工助剂主
要是为提高塑料加工性能而开发的一种改善助剂。塑料型材加工温度接近分解温度，流动
性下降，容易粘在设备上，进行焦糖化，因此，塑料型材生产中要加入一定量的加工助剂
，克服塑料型材本身的缺陷。 3.冲击改性剂：塑料钢材生产中不加冲击改性剂，塑料钢材
很脆，很硬，有点碰撞易碎。塑料钢材生产中常用的抗冲击剂改性剂主要包括三类茄子：
氯化聚乙烯、聚酸酯、乙烯-乙烯盐共聚物。 4.热稳定剂：塑料异形材料是热敏塑料，因
此塑料异形材料的生产加工需要热稳定剂。热稳定剂中的金属盐吸收了PVC分解的HCL，
可以减缓塑料的分解速度，宣城打包带，延长分解时间，是生产塑料钢材常用的复合铅盐
类，热稳定性，价格便宜。 5.光稳定剂：光稳定剂能阻挡和吸收紫外线，猝灭，引发能量
捕获自由基等，控制聚合物的光氧化分解反应，从而给产品带来良好的光稳定效果，延长
寿命。 

印字打包带-宣城打包带-安徽江城打包带公司由安徽江城包装材料有限公司提供。安徽江城包装材料有
限公司是一家从事“打包带,塑料打包带,透明打包带”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳
健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“江城”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使江城打包带在包装胶带中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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