
塑胶造粒机 湛江塑胶造粒机 成泰自动化

产品名称 塑胶造粒机 湛江塑胶造粒机 成泰自动化

公司名称 东莞市成泰自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇常马路343号

联系电话  13302640488

产品详情

    废旧塑料造粒机作为废旧塑料行业中不可缺少的重要设备，揭阳塑胶造粒机，应用非常广泛，
尤其在我国这个塑料行业的泱泱大国中，废旧塑料造粒机的出现很大程度上解决了废旧塑料的问题，实
现了废旧资源重复回收利用。在处理废旧塑料的工作中，或多或少会对废旧塑料造粒机模具产生一定的
磨损，那么，出现这种情况，应该如何修复呢？

    使用较长时间的成型摸具，其定径套或模唇由于长期磨损，内径尺寸要变大，这个时候应该重
新更换新制造的定径套；模唇磨损严重时，工作平面光洁度被破坏，云浮塑胶造粒机，应重新磨光，再
镀铬层。

    双螺杆塑料造粒机组的辅机严重席卷放线设备、校直设备、预热设备、冷却设备、牵引设备、
计米器、火花试验机、收线设备。挤出机组的用处不一样其选配用的辅佐设备也不尽一样，如还有堵截
器、吹干器、印字设备等。在设备修补时，通常的双螺杆塑料造粒机常常要先把加热、冷却系统拆下，
湛江塑胶造粒机，然后再集团抽出螺杆。

    而剖分式双螺杆则不必，塑胶造粒机，只需松开几个螺栓，翻滚蜗轮箱手柄设备抬起上半有些
机筒便可翻开悉数机筒，然后举行修补。这么既缩短了修补时辰，也降低了劳动强度。塑料挤出废品规
范中Z多见的一种是偏幸，而线芯各种型式的弯曲则是孕育发生绝缘偏疼的首要原因原由之一。

    塑料造粒机具体耗电量情况与装机总容量存在直接关系，总装机总也是通过将机械中的所有电
机功率以及加热功率相加而来。每小时的耗电量可用0.3-0.55的耗电系数进行简单推算，比如，装机总容
量为120kw，塑料造粒机的每小时耗电量为0.3*120kw~0.55*120kw。即36°至66°。

   

 



在环保塑料造粒机的整个使用期间，可能会出现各种问题，其中，温度过高就是一个常遇问题，我们针
对它的出现原因进行了详细总结，并给予大家相应的解决方案。

   油箱体积小，排热面积不足，制冷设备容积过小。根据快进速度泵容积变量泵供油系统，在工作时
，部分不必要的流量会在高压下从调速阀中溢出而出现变热情况。当系统中出现卸压故障或因未设置卸
压回路，停止工作时泵无法卸压，泵所有流量在高压状态下全部溢出，造成溢出损失而发烫，导致升温
。

塑胶造粒机-湛江塑胶造粒机-成泰自动化(推荐商家)由东莞市成泰自动化科技有限公司提供。塑胶造粒机
-湛江塑胶造粒机-成泰自动化(推荐商家)是东莞市成泰自动化科技有限公司今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：付继成。
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