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钢筋网片焊网机简单介绍
主体机架采用较厚钢板与型钢焊接而成，天津钢筋焊接网厂，是主体结构更为牢固、紧凑。2、纬丝送丝
机构结构新颖拥有国家技术的送丝轮拔丝技术，使纬丝送丝技术更加准确解决了每次不漏丝或漏双丝的
难题（漏丝装置获得国家）3、拉网采用步进电机拉网方式可以解决同一张网片有不同的网孔尺寸的难题
，拉网控制系统采用PLC控制屏幕中文显示。4、焊接采用了新型焊网变压器。5、焊接电力电子控制系
统采用同步控制技术，PLC控制，中文显示，所有焊接参数、生产数据设定、网片规格调整均在触摸屏
上完成，人性化的操作界面，易于操作及掌握，控制精度稳定。

钢筋焊接网的安装

对两端均须插入梁内锚固的焊接网，当网片纵向钢筋较细时，可以利用网片弯曲变形性能，先将焊接网
中部向上弯曲，使两端能够先后插入梁内，然后铺平网片；若钢筋较粗焊接网不能弯曲，可将焊接网的
一端少焊1～2根横向钢筋，先插入该端，然后再退插另一端，必要时还可采用绑扎方法补回所减少的横
向钢筋。

钢筋焊接网安装时，下部网片应设与保护层厚度相当的塑料卡或水泥砂浆垫块；板的上部网片宜在接近
短向钢筋两端，沿长向钢筋方向每隔600～900mm设置一个钢筋支架



对于铺设钢筋网片的方式你知道多少？钢筋焊接网片一般在工厂内制造，并根据设计图纸
进行钢筋置换设计，通过设计院和审查机构的认证后，可用于工程建设。

有三种方式铺设钢筋网片：一种是重叠搭建方法：这是将一个网片叠加到另一个网片上的
重叠方法，一般用于单向钢筋网片铺装。第二种是扣搭法：一种将一个网片屈曲到另一个
网片上的方法，以使横向钢筋在同一平面上，纵向钢筋在两个不同平面上，通常用于在较
薄的混凝土板中铺设钢筋网片。第三是平搭法：将一个网片的钢筋插入另一个网片，以使
两个网片的纵向和横向钢筋在同一平面上的方法。

三种搭接形式的钢筋网片必须满足以下四个条件：首先，两个网片的所有钢筋在同一搭接
处完成；第二，天津钢筋焊接网生产厂家，重叠区域用钢丝绑起来。第三，铺装后搭接区
保护层的厚度必须符合规范。，将搭接面积设置为相同，天津钢筋焊接网，搭接接头应设
置在弯曲力矩处。

钢筋网片的种类很多，而且由于材料和加工工艺的不同，种类也很多，常用的是建筑钢筋
网片，镀锌是一种可以延长使用寿命的防腐方法。

天津钢筋焊接网-安固源金属制品-天津钢筋焊接网厂家由天津安固源金属制品有限公司提供。天津安固
源金属制品有限公司位于天津北辰经济技术开发区科技园环外发展区景观路5号。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前安固源在钢筋和预应力机械中享有良好的声誉。安固源取得全网商盟认证，标志着我们
的服务和管理水平达到了一个新的高度。安固源全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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