
工程车门锁 门锁 造锁厂 

产品名称 工程车门锁 门锁 造锁厂

公司名称 青州市造锁厂

价格 面议

规格参数

公司地址 青州市经济开发区巴黎路东首

联系电话  13963602333

产品详情

工程机械车门锁一般是由锁壳、锁舌和锁芯组成，是现在很多工程机械车的必备选择，但是这工程机械
车门锁是如何实现保护机械作用的呢？

   通常锁壳上对应锁舌端设一根锁柱，锁柱两头滑动配置于锁壳的上、下孔中，锁柱上部在锁壳内固
连一个锥形卡台，装载机门锁厂家，卡台上表面与锁壳内壁卡接，锥形下表面与锁舌端斜面吻合，锁柱
中段固定一个弹簧座，在弹簧座与锁壳下孔之间的锁柱上套装有复位弹簧，吊车门锁厂家，对应于锁柱
下方配一锁环。本实用新型锁壳焊在方向盘把筒上，锁环焊在方向盘下部的人字盘上，只有用钥匙才能
打开，防盗性能好。

青州市造锁厂生产各种锁厂家，欢迎新老客户来电咨询！

工程机械车门锁对于工程机械来说是至关重要的，而要想使其能够长时间使用，并发挥好的效能，那么
，就要好好对其进行保养，以此延长它的使用寿命。可是，这要怎样做呢？

  一、要长期和锁体与锁扣板的配合间隙进行长期检查，锁舌与锁扣板孔的高低配合是否相宜。以确保
门与门框、锁体与锁扣板的间隙配合合理，以确保锁具使用顺畅。

  二、对于锁体传动部位长期保证它的润滑剂，或者在半年过后进行一次大检查，以确保紧固以及延长
寿命。

  三、在使用锁头的时候，有发现异常现象时，工程车门锁，我们可以在锁芯槽里面撒少量的石墨粉或
铅笔粉，让它钥匙插拔顺畅，这时千万不可以喷油，门锁，导致不能安全开启。青州市造锁厂生产各种
锁厂家，欢迎新老客户来电咨询！

工程机械车门锁是工程机械设备上的一个重要的保护措施，它不仅要具有很好的使用性能，而且外观美
观才能吸引人去选购。因此，在这就要讲讲它的表面处理工艺了。一般对于它的表面处理，常用的方法



有三种，分别电镀、喷涂以及上色。

   电镀：就是利用电解原理在某些金属表面上镀上一薄层其它金属或合金的过程，是利用电解作用使
金属或其它材料制件的表面附着一层金属膜的工艺从而起到防止金属氧化（如锈蚀），提高耐磨性、导
电性、反光性、抗腐蚀性（硫酸铜等）及增进美观等作用。

   喷涂：通过喷，借助于压力或离心力，分散成均匀而微细的雾滴，施涂于被涂物表面的涂装方法。
可分为空气喷涂、无空气喷涂、静电喷涂以及上述基本喷涂形式的各种派生的方式，如大流量低压力雾
化喷涂、热喷涂、自动喷涂、多组喷涂等。

   上色：就是利用技术使其具有色彩。

青州市造锁厂生产各种锁厂家，欢迎新老客户来电咨询！

工程车门锁-门锁-造锁厂(查看)由青州市造锁厂提供。青州市造锁厂在机械门锁这一领域倾注了诸多的热
忱和热情，造锁厂一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能
与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：史经理。
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