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据此确定了如下GPCM编码规则：确定量，阀的前几位节流单元流量按照二进制比例排列，可以得到较
高的分辨率，达到要求的控制性能。2控制策略GPCM阀控位置伺服系统除了液压伺服系统所固有的非线
性特性外，还由于采用了脉冲调制控制，具有流量变化不连续的特点，系统高精度控制困难，系统建模
不易且相关参数难以确定，使得基于被控对象数学模型的各类控制方法不能有效解决此控制问题。本文
提出了一种新的控制方法应用于GPCM液压伺服控制系统。 

山东海鼎钢管有限公司致力于中石油，中石化，中海油的大型化工工程项目用石油天然气管线无缝钢管
，直缝焊管，埋弧焊管，螺旋缝钢管，合金钢管，常年为他们的石油，化工，天然气管道工程提供高端
的优质配套服务。并兼销天津钢管集团、成都攀钢、上海宝钢、衡阳华菱钢厂生产的优质钢管。年销售
石油管线钢管8万余吨，是华北地区天津钢管集团公司管线钢管较大销售商。主要经营的产品有 L245Q,
L290Q, L360Q, L415Q, L450Q, L485Q,L245N, L290N, L320N, L360N, L390N, L415N, L245NS, L290NS,
L360NS等材质无缝钢管，L245M, L290M, L320M, L360M, L390M, L415M, L450M,
L485M等材质的直缝焊接钢管，螺旋缝焊接钢管。 

我公司先后为西部大开发标志性工程---西气东输管道工程，安庆石化煤代油工程，云南云维集团40万吨
项目，青岛石化80万吨项目，中海石油中捷石化炼油项目，嘉兴石化80万吨PTA工程，石油广西石化1000
万吨炼油工程，浙江镇海炼化回收装置项目，上海液化天然气接收站项目，中石化四川达州化肥装置项
目，内蒙古克什克腾旗煤化工装置，云南沾化合成氨装置项目，上海漕泾林德空分装置项目等做出很多
贡献。L360NS无缝钢管-L360NS无缝管规格齐全，价格优惠。 

我公司以诚信为基础，以心相处，以诚待人，凭道德和良心做事，在每笔业务由始至终的全过程中，绝
不短斤少两，视信誉质量为生命。公司理念“能源管道，争创，因为，所以精业”。我们愿与海内外各
界朋友真诚合作，建立较久，相互信赖，不可分离的合作关系，共赢共创事业的。L360NS无缝钢管-
L360NS无缝管规格齐全，价格优惠。 
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无缝钢管伪劣的鉴别技巧1.伪劣钢管易出现折叠。 折叠是钢管表面形成的各种折线，这种缺陷往往贯穿
整个产品的纵向。产生折叠的原因是由于伪劣厂家追求率，压下量偏大，产生耳子，下一道轧制时就产
生折叠，折叠的产品折弯后就会开裂，钢材的强度大下降。2．伪劣钢管外表经常有麻面现象。 麻面是
由于轧槽磨损严重引起钢材表面不规则的凹凸不平的缺陷。由于伪劣钢管厂家要追求利润，经常出现轧
槽轧制较超标。3．伪劣钢管表面易产生结疤。原因有两点：(1)．伪劣钢管材质不均匀，杂质多。(2)。
伪劣材厂家导卫设备简陋，容易粘钢，这些杂质咬人轧辊后易产生结疤。4．伪劣材表面易产生裂纹，原
因是它的坯料是土坯，土坯气孔多，土坯在冷却的过 程中由于受到热应力的作用，产生裂痕，经过轧制
后就有裂纹。5．伪劣钢管容易刮伤，原因是伪劣钢管厂家设备简陋，易产生毛刺，刮伤钢材表面。深度
刮伤降低钢材的强度。6．伪劣钢管无金属光泽，呈淡红色或类似生铁的颜色，原因有两点二、它的坯料
是土坯。2、伪劣材轧制的温度不标准，他们的钢温是通过目测的，这样无法按规定的奥氏体区域进行轧
制，钢材的性能自然就无法达标。7．伪劣钢管的横筋细而低，经常出现充不满的现象，原因是厂家为达
到大的负公差，成品前几道的压下量偏大，铁型偏小，孔型充不满。8．伪劣钢管的横截面呈椭圆形，原
因是厂家为了节约材料，成品辊前二道的压下量偏大，这种螺纹钢的强度大大地下降，而且也不符合螺
纹钢外形尺寸的标准。 

   管壁粗糙系数n与管道的水力条件及管子表面的光滑程度及管接头的间隙、数量等诸多因素有关。
美国在实验室试验和实际应用中发现PVC-U管的n值为.7～.11，Uni-BellPVC管协会推荐采用.9，日本下水
道协会标准则采用.1。天津市政工程研究院用DN2mm双壁波纹管在底坡1～6‰，流速.5～1.5m/s清水条件
下试验的n值为.789～.891，考虑污水环境恶劣及管接头影响留有余地正在编制的规程中拟采用.1。  
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前者的优势是，超高强钢的热处理集中在钢厂完成，生产效率高，成本低，对环保也有利，但在滚压成
形中必须解决零件成形过程的回弹问题，以确保零件尺寸精度。后者的优势在于，热成形后的形状稳定
，尺寸精度高，对于形状较复杂的零件也较易生产，但该方法的生产效率低，每种车型、每个超高强钢
零件都需要专用水冷模具，投资巨大，而且，还要在后工序配备喷丸或在前工序镀铝或涂镀其它材料，
生产成本较高。对于钢铁厂科技人员来说，应该更多地关注前者。 
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