
化学抛光剂生产商 昆山韩铝化学2 杭州化学抛光剂

产品名称 化学抛光剂生产商 昆山韩铝化学2
杭州化学抛光剂

公司名称 昆山市韩铝化学表面材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号

联系电话  18912671876

产品详情

抛光是指利用机械、化学或电化学的作用，使工件表面粗糙度降低，以获得光亮、平整表面的加工方法
。是利用抛光工具和磨料颗粒或其他抛光介质对工件表面进行的修饰加工。抛光不能提高工件的尺寸精
度或几何形状精度，而是以得到光滑表面或镜面光泽为目的，化学抛光剂价格，有时也用以消除光泽（
消光）。通常以抛光轮作为抛光工具。抛光轮一般用多层帆布、毛毡或皮革叠制而成，两侧用金属圆板
夹紧，其轮缘涂敷由微粉磨料和油脂等均匀混合而成的抛光剂。

铝合金型材表面化学抛光操作和工艺条件

(1)装料.化学抛光的铝合金型材在装料前需要核对铝合金型材的纯度、化学成分、外观品质.外观应无擦
伤、划伤、腐蚀等缺陷，以确保产品获得满意的光亮度.装料量应比阳极氧化时的少，铝合金型材间距要
加大，化学抛光剂厂家，倾斜度要加大，使气体尽快逸出.装料时要防止铝合金型材表面气体累积，避免
形成气体缺陷.化学抛光槽液的相对密度很大，化学抛光时刚形成的气体暂时附着在铝合金型材表面上，
有可能使铝合金型材或导电杆上浮，铝合金型材浮出液面部分隔热铝合金窗的化学抛光就不充分，造成
在同一挂料中出现光亮度不均匀的现象.必要时，减少装料量或采用大型加重的导电梁防止铝合金型材上
浮.对高光亮度要求的装饰面应该向外垂直装料，确保装饰面上的气体尽快逸出.

随着环保意识及法规的加强，杭州化学抛光剂，目前越来越多的工厂选择两酸抛光工艺。但是两酸在3C
产品生产过程中存在以下问题：1.当抛光液中铝离子浓度超过16g/L时，抛光带有通孔或盲孔的喷砂工件
时会产生抛痕，尤其当喷砂工件为Al5252材质的铝合金时抛痕更为明显。2.对经T处理的铝塑复合件抛光
时铝塑交界处易出现不均匀，塑料件易发黄。3.铝合金工件在自动抛光线上抛光时在工件转移过程中所
需时间通常在18秒以上，铝型材化抛生产线转移所花的时间更长通常在30秒以上，在转移过程中由于抛
光液的滴趟会在表面形成不规则的流痕，影响外观效果。



化学抛光剂生产商-昆山韩铝化学2-杭州化学抛光剂由昆山市韩铝化学表面材料有限公司提供。昆山市韩
铝化学表面材料有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。昆山韩铝——您可信
赖的朋友，公司地址：昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号，联系人：王总。
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