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数控切割机种类，不同的数控切割机，做的工艺不同，整套设备的价格也自然不同。例如
华宇诚数控的台式数控等离子切割机、龙门式数控切割机等等一系列的设备，价格都不相
同。所以说，金属加工企业在选择时，要根据自身的需求，加工什么类型的材料，需要多
大功率的等离子发生器?等进行选择。所以它的精度异常的高，而且切割口的范围也非常
的小，能够程度上满足我们对于很多金属的一个外形上的需求，数控等离子切割机，类似
于汽车制造行业，它是需要那些零件，有一个比较的外观和外表的，这个时候相关的金属
切割机就要起到它应有的一个作用并且发挥它的机械优势。我们在使用数控等离子切割机
的过程当中，肯定就是看中了它比较化的一个切割过程，能够大程度上的优化我们的一个
切割流程，并且保证切割金属的流程变得更加的顺畅。氧气的纯度：氧气的纯度是影响气
割过程和质量的重要因素之一。经常有客户反映机器一切状况正 常的情况下切不透钢板
或者切面不够光滑，挂渣多的现象，湖北数控切割机，这个时候我们会建议客户更
换氧气再切割。因为氧气纯度低，不但会大大降低切割速度、使得切割面粗糙、切口下
缘沾渣，而且氧气的消耗量也会的增加。氧气纯度从99.5%降到98%，即下降1.5%，切割 
会速度下降25%，数控等离子切割机价格，而耗氧量会增加50%。一般认为，氧气纯度低
于95%，不利于气割;要获 得无粘渣的气割切口，氧气纯度需达99.6%以上。无论从切割质



量还是切割效率来看，氧气的纯度对数控火焰切割机都有着至关重要的影响！ 

所以它的精度异常的高，而且切割口的范围也非常的小，能够上满足我们对于很多金属的
一个外形上的需求，类似于汽车制造行业，它是需要那些零件，有一个比较的外观和外表
的，这个时候相关的金属切割机就要起到它应有的一个作用并且发挥它的机械优势。我们
在使用数控等离子切割机的过程当中，肯定就是看中了它比较化的一个切割过程，能够大
程度上的优化我们的一个切割流程，并且保证切割金属的流程变得更加的顺畅。数控切割
机对系统的选择主要有以下几个方面：1．是否可连接各调高升降体，实现割炬处远程操
作，从而特别方便割炬处对位移动；2．是否对同种零件，可直接简单输入切割数量，实
现自动连续大批量切割；3．是否采用普通员工均可看懂的数据代码方式，现场编程非常
简单明了。从切割断面痕迹分析，主要还是受数控火焰切割机设备的影响导致收口不平整
。具体来说主要是切割处理不合理造成的。归纳起来主要有：A.对割位置的固定，必须高
度合理且要垂直，前后、左右都不能有偏差。数控切割机割可以自动调节高度以找到合适
的切割高度，既提高割嘴的使用寿命又保证了切割质量。

所谓便携式数控切割机，又称为小车式数控切割机或微型数控切割机，从机型特点来看，
小车式切割机兼具高速的数控切割机特点，同时其加工精度也比一般手持或仿型设备提高
不少。选择便携式数控切割机时，一般应考虑以下几个方面的问题：（1）便携式数控切
割机结构取决于机床规格尺寸、加工工件的重量等因素的影响。（2）便携式数控切割机
主要规格的尺寸应与工件的轮廓尺寸相适应，做到设备的合理使用。数控切割机设备可以
从这几个方面进行分类，例如：工艺、加工材料种类、型号、自动化程度，当然这是指大
型的金属加工企业，都需要根据实际情况进行了解。市面上很多数控切割机厂家都有配套
的设备销售，如武汉华宇诚数控切割机，就工艺来说，有平面切割、三维切割、管材切割
、三维切割等，数控激光切割机，每个产品有着它特有的特色，自然价格也是不一样的。
靠近切割断面下边缘处，割纹超前量太大?。现象：在靠近切割断面下边缘处出现割纹超
前量太大。原因：1.割嘴堵塞或损坏，风线受阻变坏；2.割炬不垂直或割嘴有问题，使风
线不正、倾斜。在切割断面上半部分，出现割纹超前量。现象：在接近上边缘处，形成一
定程度的割纹超前量。原因：1.割炬与切割方向不垂直，割嘴堵塞或损坏；2.风线受阻变
坏。

合肥世佳|规格齐全(图)-数控等离子切割机-湖北数控切割机由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世
佳电工设备有限公司是一家从事“地磅,数控切割机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳
健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“世佳”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使世佳在行业设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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