
自动化流水线输送机定制皮带输送机厂家

产品名称 自动化流水线输送机定制皮带输送机厂家

公司名称 宁津县宝锌商贸有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:宝锌
型号:707
产地:山东

公司地址 山东省德州市宁津县华府酒店

联系电话  19953489937

产品详情

皮带输送机皮带偏移的调整

安装皮带机时，首先要确保皮带接头笔直，以确保机架安装的质量，减少或消除安装错误，如果机架严
重歪斜，则必须重新安装机架。试运行或策略运行中偏差的通常调整方法如下：

1.调整滚筒

对于由滚筒支撑的皮带输送线，如果皮带在整个输送线的中间偏移，则可以调整滚筒的位置以调整偏差
。辊架两侧的安装孔加工成长孔，便于调节。的。调整方法是：皮带位于皮带的哪一侧，将惰轮的一侧
朝皮带的前进方向移动，或者将惰轮的另一侧向后移动。

2.调整滚筒位置

主动轮和从动轮的调节是皮带偏差调节的重要部分。由于皮带输送线至少有2-5个辊，因此理论上所有辊
的轴线必须垂直于皮带输送线长度的中心线，并且它们必须彼此平行。如果辊轴偏差太大，则必须为A
发生偏差。

由于通常将驱动轮的位置调整在较小或不可能的范围内，因此通常将从动轮的位置调整为校正皮带偏移
。皮带的哪一侧偏移是为了将从动皮带轮的一侧调整到皮带的向前方向，或者使相反方向的另一侧松弛
。通常需要反复调整。每次调整后，让皮带运行约5分钟，同时边观察边调整皮带，直到皮带被调整到理
想的运行状态并且不脱落为止。

除了从动轮可以调节皮带的偏移之外，通过调节张紧轮的位置也可以达到相同的效果。调整方法与上图
完全相同。

对于每个可以调节位置的滚子，通常在轴安装处设计一个特殊的腰形槽，并使用一个专用调节螺钉通过
调节滚子驱动轴来调节滚子的位置。



3.其他措施

除上述调整措施外，为了防止皮带偏移，可以将所有辊子的两端直径设计成比中间直径小大约1％，这可
能会对皮带施加部分约束，以确保皮带的正常运行。

皮带输送机制造商介绍以上各种皮带偏移调整方法。建议用户掌握皮带跑偏的规律，通常对设备进行检
查和维护，及时发现和解决问题，延长皮带输送机的使用寿命。

皮带输送机有着运送能力强、运送距离远的优点，是现在比较受欢迎的运送设备，而且皮带输送机采用
的是变频调整操控，所以一般噪声都不大，可是有时会呈现噪声很大的情况，所以我们要根据以下原因
判别皮带输送机的噪音来源。

皮带输送机的噪音还有或许来源于各类运送配件，须仔细查看运送设备的每个轴承，通过听声，触摸、
测温等系列查看，未发现轴承异响及损坏，而且与磁力分流运送机工作轴承声音比较，排除了轴承损坏
引起的噪声的或许，磁力皮带输送机与一般皮带输送机所用的运送带也有着不两只，其他结构没有什么
大的差异。通过比较两种运送带的底面结构发现，一般兴永机械皮带输送机的所使的皮带，底面网格粗
糙，网格较大；磁力皮带输送机所运用的皮带，底面网格细腻，外表润滑，因此来进行判别噪声来源于
运送带底面。

通过分析能够进行认为，当运送带通过托辊时，运送带与托辊揉捏将运送带底面网格中的空气进行挤出
，带速越高，空气从运送带网格中排出所用的时刻越短，相同的时刻，运送带的网格也就越大，单位时
刻排出的气体越多，这个进程类似于挤一个充气的气球，气球决裂时气体迅速排出会发生爆炸的声音。
所以底面网格粗大的运送带在高速工作的运送机上会发出更大的噪声。

替换相同抗拉强度、底面网格细腻的运送带能解决问题，但本钱较大，需重新订购。因工期较紧，决议
改动托辊结构，在所有托辊上挂胶，使橡胶的弹性变形量补偿并减小底面网格空腔体积，延伸运送带与
托辊揉捏空气排出的时刻。重新安装挂胶托辊工作，用声级计在相同方位测噪声发现声压值显着减小。
在速度较高的运送机的规划选型中，不只要考虑运用条件，抗拉强度等，还应对运送带的底面结构有所
要求。胶带底面规划决议胶带的耐噪声程度、耐磨性及关于支承板或支承轴的适应性。高速带式运送机
宜选用底面网格细腻的运送带。
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