
不锈钢异形定制加工 鑫源广聚不锈钢

产品名称 不锈钢异形定制加工 鑫源广聚不锈钢

公司名称 湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋
18-23号

联系电话 13971637299 13971637299

产品详情

304不锈钢板使用或保养不当时，会导致产品表面出现浮锈或黄斑，如何防止304不锈钢板生锈呢？在使
用不锈钢板时应了解下面的注意事项：

1、在使用不锈钢板时，如有焊屑、水泥、油污、白灰、腻子、沙灰等附于产品表面要及时清理，否则一
定时间之后会引起生锈或发霉。

2、由于各地区水质的不同，或者从镀锌管排出的含铁元素的水质如果长时间留于不锈钢产品表面存在水
渍，不及时清理会容易引起浮锈。

不锈钢加工制作要求：

剪好的材料应整齐地堆放在底架上，以便连同底架吊运，板间须垫橡胶、木板、毯子等软质材料，以防
损伤表面。

圆钢和管子可用车床、锯条或砂轮切割机等方法下料。如还需焊接，须除去割口处砂轮残屑及毛刺。

不锈钢板下料时，如需在不锈钢表面走动，下料人员应穿上鞋套在不锈钢上施工，不锈钢异形定制加工
，潍坊不锈钢加工厂家电话，下料后，应用牛皮纸将所下钢板正反两面用牛皮纸包裹，卷板前，卷板机
应进行机械清理，并用洗洁精清理棍轴表面。

不锈钢零部件进行机械加工时，冷却液一般采用水基乳化液。

壳体组装过程中，临时所需的楔铁、垫板等与壳体表面接触的用具应选用与壳体相适应的不锈钢材料。

不锈钢压力容器严禁强力组装，组装过程中不得使用可能造成铁离子污染的工具，组装时，必须严格控
制表面机械损伤和飞溅物。容器的开孔应采用等离子或机械切割的方法。



施焊过程中，不允许采用碳钢材质作为地线夹头，应将地线夹头紧固在工件上，禁止点焊紧固。

以上就是不锈钢加工制作的要求，相信您通过文中的知识，生产处的不锈钢。

不锈钢加工的焊接问题

碳化铬的形成，降低了焊接接头抗晶间腐蚀能力。

晶间腐蚀:根据贫铬理论，焊缝和热影响区在加热到450-850℃敏化温度区时在晶界上析出碳化铬，造成贫
铬的晶界，不足以抵抗腐蚀的程度。

（1）针对焊缝晶间腐蚀和目材上敏化温度区腐蚀，可采用下列措施加以限制：

a．减少母材及焊缝的含碳量，母材中添加稳定化元素Ti、Nb等元素使之优先形成MC，以避免Cr23C6形
成。

b．使焊缝形成奥氏体加少量铁素体的双相组织。焊缝中存在一定数量的铁素体时，可细化晶粒，增加晶
粒面积，使晶界单位面积上的碳化铬析出量减少。铬在铁素体中溶解度较大，Cr23C6优先在铁素体中形
成，而不致使奥氏体晶界贫铬；散步在奥氏体之间的铁素体，可防止腐蚀沿晶界向内部扩散。

c．控制在敏化温度区间的停留时间。调整焊接热循环，南京不锈钢加工，尽可能缩短600～1000℃的停
留时间，可选择能量密度高的焊接方法，选用较小的焊接线能量，焊缝背面采用铜垫增加焊接接头的冷
却速度，减少起弧、收弧次数以避免重复加热，多层焊时与腐蚀介质的接触面尽可能施焊等。

d．焊后进行固溶处理或稳定化退火（850～900℃）保温后空冷，不锈钢加工厂家，以使碳化物充分析出
，并使铬加速扩散 ）。

不锈钢异形定制加工-鑫源广聚不锈钢(推荐商家)由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。湖北鑫源广
聚不锈钢工程有限公司是从事“不锈钢加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您
提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。
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